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OPIS | PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Urzadzenie serii JK-T1790 jest maszyng szwalniczg typu elektronicznie sterowana dziurkarka.
Maszyna pracuje na specjalnym stole do maszyn szwalniczych. Operator w czasie uzytkowania
urzgdzenia powinien siedzie¢ w pozycji wygodnej na krzesle stacjonarnym, bez kétek oraz uzywaé
okularéw ochronnych.

Maszyna przeznaczona jest do automatycznego wykonywania dziurek do guzikdédw na réznego rodzaju
materiatach tekstylnych, tj. tkaninach i dzianinach (zaleznie od podklasy). Inne, niezgodne z
przeznaczeniem, zastosowanie maszyny - np. do szycia materiatow nietekstylnych, plastikowych, itp.)
grozi uszkodzeniem urzadzenia, a takze zagraza bezpieczenstwu operatora.

URZADZENIE DO RECYCLINGU! NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia sie zakonczy, nie wolno go wyrzucic, ale nalezy sie go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzgdzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektorych
niebezpiecznych substancji bedgcych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych (ROHS).
Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo i obowigzek zwrdci¢ zuzyte urzgdzenie do
sprzedajgcego, pod warunkiem zakupu innego, podobnego urzgdzenia. W innym przypadku nalezy
sprawdzi¢ uregulowania dotyczgce prawidtowego sposobu pozbycia sie urzadzenia, skonsultowac sie
w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi bgdz zaktadem przetwarzania lub
organizacjg odzysku. Pozbycie sie urzgdzenia w sposob niezgodny z wymogami moze skutkowac
pociggnieciem do odpowiedzialnosci na mocy prawa.

Jako uzytkownik koricowy mozesz wywiera¢ pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recycling i
inne formy odzysku zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych, a wiec ogranicza¢ zgubny
wptyw uzytkowanego przez Ciebie urzgdzenia na srodowisko naturalne.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Oddanie do eksploatacji systemow szycia jest zabronione, dopdki nie zostanie stwierdzone, ze
systemy, w ktorych maszyny do szycia zostaly zbudowane, sg zgodne z przepisami
bezpieczenstwa w danym kraju. Ustugi techniczne dla takich systeméw do szycia sg zabronione.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na podstawowe srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ dokladnie niniejszg instrukcje obstugi oraz
inne dodatkowe zalecenia.
3. Maszyng nalezy uzytkowac po potwierdzeniu jej bezpieczenstwa uzytkowania wg, norm
obowiazujacych w danym kraju.
4. Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez srodkoéw bezpieczenstwa. Wszystkie ostony i inne $rodki
bezpieczenstwa musza znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowywania maszyny
do pracy.
5. Maszyna moze by¢ obstugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
6. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularow ochronnych.
7. Nalezy wylaczy¢ wilacznik gtéwny maszyny, badz odlaczy¢ ja od zrodta zasilania przed
przystapieniem do nastepujacych czynnosci:

- nawlekanie igty, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie 1/ lub wymiana szpulki

w bebenku

- wymiana igly, stopki dociskowej, zabkoéw, prowadnicy igly, prowadzenia materiatu

1 innych czg¢sci lub akcesoriow

- naprawa maszyny

- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje bez

nadzoru

- przy silnikach sprzegtowych bez hamulca, silniki te muszg si¢ catkowicie zatrzymac.
8. W przypadku kontaktu skory badzZ oczu z jakikolwiek smarem, olejem lub innym ptynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta woda i skonsultowac si¢ z lekarzem. W przypadku potknigcia
jakiegokolwiek ptynu nalezy zgtosi¢ wypadek natychmiast lekarzowi.

9. W czasie ruchu maszyny nie wolno dotyka¢ zadnych czesci ani urzadzen. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek czynno$ci nalezy upewni¢ si¢, czy maszyna jest
wlaczona/wylaczona.

10. Napraw, modyfikacji i regulacji urzadzenia dokonywac powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych cz¢$ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg¢$ci, ponosi uzytkownik.

11. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.

12. Serwisowanie cz¢sci 1 podzespolow elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzymaé¢ maszyn¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia,
lub nieprawidlowego dziatania komponentow elektronicznych.




13. W przypadku maszyn wyposazonych w cz¢éci pneumatyczne (jak np. cylinder powietrzny)
nalezy odlgczy¢ weze pneumatyczne, doprowadzajgce powietrze od maszyny przed
przystapieniem do naprawy i serwisowania maszyny.

14. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnosci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
15. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepszg jako$¢ operacyjng oraz obnizy poziom
hatasu.

16. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, z uziemieniem.

17. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostata stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.

18. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie muszg by¢ zgodne ze standardami
1 przepisami bezpieczenstwa. Zabezpieczenia sg niezbedne. Producent nie ponosi
odpowiedzialnos$ci za uszkodzenia powstale w wyniku zmian i modyfikacji maszyny.

19.
Stosuje si¢ dwa gltdéwne ostrzezenia o zabezpieczeniach:

Niebezpieczenstwo obrazen personelu lub operatora.

2

f Produkty wymagajace szczegdlnej uwagi.
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1) Istnieje MOzIIWOosSC, ze dojdzie do powaznych obrazen Iup smierci.

“‘l Istnieje  mozliwos¢, ze szkoda moze byé spowodowana przez
1 wg! dotkniecie ruchomej czesci.
-+ O 2) Nalezy wykonywac¢ prace szycia z ostong zabezpieczajaca.
b il Do wykonywania pracy szycia z urzadzeniem ochrony
2 ‘V U§U ‘@§@‘(%eﬂ bezpieczeristwa.
3 Whytgcz zasilanie i dokonaj nawlekania, wymiany szpulki i igty,

czyszczenia, regulacjii smarowania.
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1. Aby unikng¢ ewentualnych wypadkow z powodu porazenia
pradem elektrycznym, nie nalezy otwiera¢ pokrywy silnika skrzynki
elektrycznej, ani dotyka¢ sktadnika (-6w) w skrzynce elektryczne;j.
2. Po zmianie wzoru, upewnij si¢, ze pozycja igly jest poprawna.
Jezeli wzér wysuwa si¢ z zacisku kontroli pracy, igta powoduje zaktocenia
i wystepuje niebezpieczenstwo ztamania igty itp. Ponadto nalezy

NIEBEZPIECZENSTWO sprawdzi¢, czy zacisk, ktory zostat ustawiony odpowiada temu, ktéry
zostat zainstalowany na maszynie do szycia.
1. W przypadku, gdy nic nie jest wySwietlane na panelu sterowania,
UWAGA nawet gdy przelacznik zasilania jest

JAN

wlaczony, nalezy wytaczy¢ zasilanie 1 sprawdzi¢ napigcie zasilania

1 fazy.

2. Aby unikng¢ obrazen ciata, nigdy nie wktadaj palcow pod
dzwigni¢ podnoszenia nici, stopke, no6z tngcy tkaning lub igte, po
wlaczeniu przetacznika zasilania ON lub podczas obstugi maszyny
do szycia.

3. W celu ochrony przed mozliwymi wypadkami z powodu naglego
uruchomiania urzadzenia, nalezy wylaczy¢ wytacznik zasilania przed
przechyleniem glowicy lub usuwaniem pokrywy silnika.

4. Aby unikna¢ obrazen ciata, nigdy nie ktas¢ palcéw, wloséw lub
ubran blisko pasa klinowego, noza tnacego lub silnika, podczas
pracy maszyny i nie stawia¢ niczego na zadnej z tych czgsci.

5. Aby unikna¢ obrazen ciala, nigdy nie uzywac¢ maszyny bez
pokrywy silnika, ochrony oczu, lub w przypadku braku innych
urzadzen bezpieczenstwa.

6. Aby unikng¢ obrazen ciala, nalezy uwazac, aby nigdy nie wktadaé
palcow do srodka maszyny podczas przechylania lub podnoszenia
glowicy.

7. Aby unikng¢ ewentualnych wypadkow spowodowanych
porazeniem elektrycznym lub uszkodzonym elementem
elektrycznym, nalezy zawsze wytaczy¢ przetgcznik zasilania przed
podiaczaniem i1 odlaczaniem wtyczki zasilajace;.

8. Podczas wytadowan atmosferycznych 1 burz, zatrzymaj prace

1 odigcz zasilanie maszyny, aby zapewni¢ bezpieczenstwo 1 zapobiec
ewentualnym wypadkom z powodu uszkodzonego elementu
elektrycznego.

9. Jesli urzadzenie zostanie przeniesione z miejsca zimnego do
cieptego, moze to spowodowac kondensacjg. Jesli to nastgpi, przed
wlaczeniem nalezy potwierdzi¢, ze nie ma zadnych, potencjalnie
niebezpiecznych kropli wody w urzadzeniu, aby zapobiec
ewentualnym wypadkom z powodu uszkodzonego elementu
elektrycznego.

10. W przypadku awarii zasilania, nalezy wytaczy¢ zasilanie
urzadzenia, dla ochrony przed uszkodzeniem elementow
elektrycznych.

11. To jest produkt klasy A. W srodowisku domowym produkt ten
moze powodowac zaktdcenia radiowe, w przypadku ktérych
uzytkownik moze by¢ zmuszony do podjecia odpowiednich srodkow
bezpieczenstwa.
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WKWBHNEZENNWA

V4

1) Nie uzywaj urzadzenia, dopoki zbiornik oleju nie zostanie prawidtowo nasmarowany.
2) Pamigtaj, aby usung¢ kurz z chwytacza, szpulki i sekcji noza tngcego nici na koniec dnia,

1 sprawdzi¢ ilo$¢ pozostatego oleju.

3) Pamigtaj, aby powrdcic¢ pedat do pozycji wyjsciowej, po uruchomieniu maszyny.

4) Wylacznik bezpieczenstwa jest zainstalowany tak, ze ta maszyna do szycia nie moze by¢
eksploatowany, kiedy glowica maszyna jest nachylona. Podczas obstugi maszyny do szycia,
wlacz wylacznik zasilania (ON), po prawidlowym ustawieniu toza maszyny do szycia.

WTPECYF IKAGJA

[ 1. Podklasa

)

Sterowana komputerowo, dziurkarka o wysokiej predkosci pracy, posiada ponizsze podklasy.

Podklasa S K
Gtoéwne | Dziurkarki do Dziurkarki do
aplikacje | ubran takich jak: |dzianin na

koszule meskie,
bluzki, uniformy,
odziez damska,
etc.

ubrania, takie
jak: bielizna,
swetry,
kardigany,
koszulki, etc.

Rozmiar
dziurki

Standard: 5 mm
Specjalny typ
czesci: 10 mm
Uzyty rozmiar

noza: 6.4 do 31.8

mm (1/4' do 1-1/4")

—  Dlugos¢ szytej

dziurki
Standard: max
41 mm
Specjalny typ
cze$ci: max
120 mm




[ 2. Specyfikacja ]

Predkosc szycia

Standardowa predkosé: 3600 rpm (max: 4200 rpm) (max: 3300 rpm, kiedy uzywany jest suchy chwytacz)

Igta DPx5 #11] ~ #14]

Chwytacz DP typ chwytacza petno-obrotowego
Igta z napgdem Naped przez silnik kroczacy
wahadlowym

System napedu Naped przez silnik kroczacy
transportera

Naped podnoszenia | Naped przez silnik kroczacy
docisku

Podnoszenie stopki

14 mm (dostgpne opcjonalne ustawienia) max: 17 mm (w czasie przeciwnego ruchu igty)

ksztalt szycia

dociskowej

System napedu Naped przez podwdjne dziatanie solenoidu
noza tnacego

materiat

Standardowy 30 rodzajow

Pojemno$¢ pamigci
WZOrow

99 wzorow

Uzyte zasilanie

Pojedyncza faza 220/230/240 V, 1000 VA

(3. kis aﬁtandardowych

Sztartow szycia
&
1) Typ 2) Typ okragty 3) Typ 4) Typ 5) Typ 6) Typ
kwadratowy kwadratowy promieniowy promieniowy z promieniowego
promieniowy prostym ryglem | stozka z prostym
ryglem
WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ
PANELU PANELU PANELU PANELU PANELU PANELU
= EE o B[S [ =[S s
% E1 gﬁ‘: =_:-E % — f ! ﬁlllﬁE =
= & -
7) Typ 8) Typ 9) Typ oczka z 10) Typ oczka 11) Typ 12) Typ
kwadratowego promieniowego | prostym ryglem | stozka z prostym | potksiezycowy zaokraglonego
oczka oczka ryglem kwadratu
WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ
PANELU PANELU PANELU PANELU PANELU PANELU
25 e 3 e 26 e © o, e
= =|= % =|= E g =|= gg EIE ==
= EIE - SIS == == Sl =
= =1 = My % i 9 = w1 LM
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13) Typ 15) Typ 16) Typ 17) Typ okragtego 18) Typ
polksiezycowego | potksiezycowy z | potksiezycowego | potksigzycowego oczka promieniowy
kwadratu prostym ryglem | stozka z prostym oczka kwadratowy
ryglem
WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ
PANELU PANELU PANELU PANELU PANELU
- & _T A Q‘i% E_l =
=L e 4 =15 ~ ! s
19) Typ 21) Typ 22) Typ 23) Typ 24) Typ
kwadratowego zaokraglonego kwadratowy z kwadratowego promieniowego promieniowy
polksigzyca prostym ryglem stozka potksigzyca zaokraglony
WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ
PANELU PANELU PANELU PANELU PANELU
wo Wimn:| = -ws =2
25) Typ 27) Rygiel 28) Rygiel, cigcie | 29) Rygiel, ciecie | 30) Rygiel, cigcie
poltksiezycowy poiksigzycowy Z prawej strony z lewej strony centralne
promieniowy zaokraglony
WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ | WYSWIETLACZ
PANELU PANELU PANELU PANELU PANELU
A - = = 2 g
| | il ——y, e | =) o § = =3E|




[ 4. Konfiguracja

1790 sktada sie z nastepujacych czesci sktadowych

AL

Pedal podnoszenia stopki

1 Wiacznik zasilania ON / OFF
2 Glowica maszyny

3 Panel operacyjny

4 Skrzynka kontrolna

5

6

7

Pedat startu pracy

Stojak na nici




[T. TNSTALACJA
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NIEBEZPIECZENSTW

Aby zapobiec ewentualnym wypadkom spowodowanym upadkiem maszyny do szycia, zaleca
sie przenoszenie urzgdzenia przez dwie osoby (lub wiecej).

—_————

f(1 )  Montowanie stotu

1) Bezpiecznie zal stalowac skrzynk? lﬁ? rolnq oraz Wyi cznlk asilania na stole.

2) Bez | CczZN |eP gczyc odpowiednie sila acczn zasilania.

3} Przet zcycc e%srurxsta 8rzez stela oz a | yk

4 Zg}%v&o odus rCIeogvgu otworow (4 miejsca), aby zamocowacé podstawe tdzka.

2 Po um|eszcz n| masz ny do sz C|a na gtéwn m m|e scu odsta toza, odia#cz ¢ pedat (prawa

strgpa do W’rqrcznlkag ﬁ* é)eda’r a strona) wie nlegoc ujnika pedafu poprzez
gczenie przewodow, ktore zostaty ostarczone JE] o akceso

e e e e e e e e e e e e e e e e, e e e e e — - ——————

egula<|:Ja pozyCJl da’ru przy pdd+ czaniu przewodami skrzyr‘\h )
ontrolnej . jest’b zo wazna, przewody te nie mogg wc odzic 1
ontakt z” innymi. 1
1
1




/(2) Podlaczanie Zrédta pradu

)

z
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Specyfikacja zrédta pradu zostala wskazana
na tabliczce znamionowe;.

Podtaczenie przewodu musi byc zgodne ze
specyfikacja.

AC200V
AC220V
AC230V
AC240V

= GND

— e o — — o — — — — — — — —
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(3) Instalacja gléwnych czeéci maszyny do szycia

A UWAGA:

Aby zapobiec ewentualnym wypadkom
spowodowanym upadkiem maszyny do szycia,
wykonywania pracy przez dwie osoby lub wigcej,
gdy urzadzenie jest przenoszone. Aby zapobiec
ewentualnym wypadkom spowodowanym upadkiem
maszyny do szycia, zaleca si¢ przenoszenie
urzadzenia przez dwie osoby (lub wiecej).

Umiescic¢ ptytki na zawiasach i tozyskach 1 (guma)
i 2 (metal) w dwbch miejscach na podstawie
glowicy i przymocowac ptytki do gtowicy maszyny
w dwoch miejscach, przy pomocy kompletu $rub.

N\ 77T edy iagy oumows ™
zg?négiowa (%wrotnym
Rpr gz warza o
ieczenst wo
E tar§ ns1|e Y jest
I ¥%Q \A’a ?1 r\fa?é%lﬂtem

G szczego

& osfroznosé

—— —— — — — — =

(4) Przechylanie glowicy maszyny do szycia

A UWAGA:

Podczas pochylania / podnoszenia glowicy maszyny do szycia, nie mozna pozwoli¢ na zablokowanie
palcéw w urzadzeniu. Ponadto, aby uniknaé potencjalnych wypadkéw powodowanych przez nagty
start szycia, nalezy wytaczy¢ zasilanie urzadzenia przed dokonywaniem powyzszych czynnosci.

Podczas pochylania glowicy maszyny,
przechyli¢ tagodnie czes$¢ glowicy,
az do momentu jej kontaktu z poprzeczka.
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(5) Podtaczanie ztacza wylacznika bezpieczeristwa
Potaczy¢ zlacza wytgcznika
bezpieczenstwa ze ztgczami po
stronie glowicy maszyny.
J
s N
(6) Instalacja zbiornika oleju na plytce tarczowej

Zainstalowac zbiornik oleju na podstawie toza, przy
pomocy zestawu srub.

— — —— — — — — — — — — — — — — — —

N
Nalezy zamocowaé maszyne do szycia I
l w ten sposob, aby nie miata kontaktu ze '
& zbiornikiem oleju na ptytce tarczowej, '
podczas podnoszenia / przechylania I
maszyny do szycia. I
|
)
___________________ -
\. J
e N
(7) Instalacja panelu operacy jnego
Umiesci¢ panel operacyjny na
specjalnej ptytce przymocowanej
do stotu i przetozy¢ przewdd
przez otwér w stole.
\. J




/( 8 ) Podlaczanie przewodéw

Dokona¢ podtgczenia przewodéw, tak jak pokazano na rysunku ponizej.
ZamocowaC uziemienie przy pomocy zestawu Srub.

® LATHLH

Sewing machine head

X542

X543

X545

K554

K565

X§72

#RIER

X573 .
Operation panel

Xs5bH8

X557

L XS53 D
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(9) Zarzadzanie przewodami

1) Powoli przechyla¢ maszyne do szycia, aby sprawdzi¢, czy przewody nie sa
naciggnigte 1 podtaczone na sile.
2) Umie$ci¢ przewody na plytce, tak jak pokazano na rysunku.

\
-

(10) Instalacja pokrywy ochrony oczu

UWAGA:
Pamietaj, aby zainstalowaé te pokrywe, aby chroni€ oczy przed dostaniem sie do nich
drobnych kawatkéw igly, powstalych przy jej zdamaniu.

Przed rozpoczeciem pracy maszyny do szycia, upewnij sie, Ze pokrywa
ochrony oczu jest zainstalowana i gotowa do uzycia.

AN




4 N

(11) Mocowanie tymczasowego wylacznika

Miejsce tymczasowego wytacznika, w czasie jego transportu, zostato pokazane
na rysunku A. Nalezy poluzowac Sruby i ztozy¢ wigcznik w miejscu, pokazanym
na rysunku B. Przymocowal wigcznik zestawem Srub razem ze Srubami
dostarczonymi wraz z maszyna.

J

-

Bezpiecznie zamontowal drgzek prowadnika
nici tak, Ze dwa otwory boczne w drazku
prowadnika nici znajdowaty sie na wprost
prowadnika nici.

~
G

(13) Instalacja stojaka nici

1) Zmontowal stojak na nici,

i ustawi¢ go w otworze w prawym
gérnym rogu stotu maszynowego.

2) Dokreci¢ nakretke blokujgca
stojak na nici.

3) JeSli jest to mozliwe, nalezy
przetozyé przewdd zasilajgcy przez
drgzek podpierajgcy szpulke nici.
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(1. Smarowanie ]
|\
HWAGA: . L. . .
by zabezpieczyé sie. przed ewentualnym zranlenleq spowodowan¥w. naglym poczi§k|em prac
mas%yny. nale upewhi€ si@, ze po wyfgczeniu zasilania, wszystkie prace ustaty, a silni
Jest w’ spoczynKu.
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Detailed diagram of oil amount adjusting section

’ T 0il pipe

| e

j 1> Decrease

5B 0il amount

’5 Increase

1) Smary do olejowania zbiornika
New Flex 0il No. 1

Napetnié¢ zbiornik oleju “New Defrix Oil nr 1” do poziomu wskazanego przez “MAX”
2 ) Ustawienie smarowania chwytacza maszyny

Nalezy wyregulowaé ilo$¢ oleju dostarczanego do chwytacza maszyny, odkrecajgc nakretke
i obracajgc $rube regulacji ilo$ci oleju.

I10$¢ dostarczonego oleju zmniejsza sie, gdy Sruba jest obracana w prawo.
Dokrecié Srube z nakretkg blokujgcg po regulacji smarowanie chwytacza maszyny.
Kiedy maszyna jest uruchamiana po raz pierwszy, po konfiguracji lub po dluzszym

okresie nieuzywania nalezy wyjgé bebenek i zastosowal kilka kropli oleju na kanale

chwytacza. Ponadto, stosuje sie kilka kropel oleju na wale napedowym chwytacza, aby
olej znajdowat sie we wnetrzu kanatu chwytacza.



(2. Zaktadanie igly ]

(&

Jjes spoczynKu.

UWAGA:
Aby zabezpieczyé si .éprzed ewentualnym zranienienl spowodowanml_ naglym poczi'!t,kiem pll'ac
mas%yvr;y. nale; upewni€ si@, ze po wyfgczeniu zasilania, wszystkie prace ustaty, a silni

K

Trzymajac igle jej czescig z wglebieniem, skierowang w strong
operatora (A), wbi¢ igl¢ catkowicie w zaciskowy otwor igly

1 dokreci¢ igle, przy pomocy sruby. Uzywac igiet DPx5

(# 11, #14).

e e e e e e e e e e e e e e — e — — — — — — —

Podczas, mogowania igly, =zasilanie silnika
mus? gyc wmczone . gy

e e e e e e e e e e e e e e e e e o — — — — —

(3. Nawlekanie nici iglowe] ]

(&

UWAGA:
é naYpyzabezpieczyC (sifi P12ry ghentualoym zranienien showogowanym, naghm pogzgtiiem prac

Jest w spoczynku

(M. BONK) (HLeER)
Cotton thread, spun thread Synthetic filament thread

! |

I

Nawleka¢ ni¢ w kolejnosci pokazanej na rysunku.

Nawlekania mozna dokona¢ tatwo, za pomocg nawlekacza igly dostarczonego z urzadzeniem.




Nalezy zmieni¢ / dostosowa¢ nawlekanie prowadnika nici, do rodzaju uzywanej nici.
[4. Nawlekanie szpulki

B ARG = ek
Purl stitch % Whip stitch
-
2=
-
=

H#15 Bobbin 75 Bobbin case

Zmiana kierunku obracania szpulki i nawlekania
1) Dopasowal szpulke tak, zeby obracata sie w kierunku wskazanym strzatka.
2) Przetozy¢é nié¢ przez szczeline nici, a nastepnie pod napietg sprezyng, znowu przez
szczeline nici, 1 wyciggnac nic.
3) Nawlekanie nici do lamowania rézni sie od nawlekania nici do innych czynnosci.
Nalezy zatem uwazac.

[5. Regulacja naprezenia nici ]

Regulacja naprezenia nici szpulki podana jest ponizej. Kiedy nié¢ szpulki zatrzyma sie
w miejscu, gdzie nié szpulki wychodzi przez szczeline.

Do tego stopnia, ze szpulka spokojnie przechodzi, gdy
écieg 0. 05~0. 15N|trzymajgc koniec nici pochodzgcej ze szpulki, potrzgsa
lamowania sie nim fagodnie w gore iw dot.




Do tego stopnia, ze szpulka z tryudem przechodzi, gdy
0. 15~0. 3N [trzymajgc koniec nici pochodzgcej ze szpulki, potrzgsa

Inne Sciegi ) } .,
sie nim doSC mocno.

Napiecie nici regulowal mozna przy pomocy Sruby. Przekrecajgc Srube w prawo, naprezenie
nici zwieksza sie, obracajgc jg w lewo - napiecie zmniejsza sie.

Regulacja naprezenia nici jest wazna. Naprezenie dla nici syntetycznych (z widkien

ciggtych) jest nizsze, a dla nici z przedzy - wyzsze. Naprezenie nici jest wyzsze o okoto
0,05 N, gdy bebenek jest ustawiony na haku.

e e e — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

r l Gdy naprezenie nici szpulki jest regulowane, sprawdzié ustawienie napiecia]
| & nici iglowej przez przelacznik pamieci. |
| |

e e e o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e o e o o e — — — — — T

(6. Instalacja bebenka ]
UWA(’@ i d tual d tki
é Tgé%yﬁ?,,sﬁ;f"{ CoptiRi TS eeralnyn  Zhan i 1ieN o SROMOSSNANY AT, RATERTKISM SRYASK

1) Podnie$¢ i przytrzymal zatrzask dzwigni bebenka w dwéch
palcach.

2) Wcisng¢ bebenek do haka, tak, zeby byt obstugiwany przez wat
haka, a nastepnie zatrzasng¢ w dzwigni zatrzasku. Naciskad
bebenek, az do osiggniecia okre$lonego potozenia (do momentu
charakterystycznego klikniecia).

( 1. Je§li bebenek nie znajduje sie na okre§lonej pozycji, moze wyskocz;(:\
I z haka, powodujac, ze ni€ iglowa zaplgcze sie na wale haka. Nalezy to I
| l sprawdzié, aby mieé pewno$¢, Ze bebenek jest prawidlowo zainstalowany, :
| Q& w prawidlowym polozeniu. |
I 2. lIstnieje wyrazna réZnica miedzy ksztaltem bebenka ze standardowym |
: i suchym chwytaczem. Oba nie maja ze soba nic wspélnego. |
|

— e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e — — — — — —



[7.Insta|acja noza ]

UWAGA

Aby zabezpieczyé sie. przed ewentualnym zranieni spowodowanym, naglym poczatkiem a
Tgs yay,spongnzn upewﬁlé) sFe, eie po wy aczen?u zaselnlampa, wszysm‘le pngce pustaiy, a s?'fn?

Kiedy wymienia sie ndéz na nowy, nalezy
wykonal nastepujgce czynno$ci:

1) N6z moze by¢ tatwo usuniety razem

z podktadkg, poprzez obracanie Srubg
mocujgcg noz.

2) Ustawié¢ tak, ze noéz, przy
opuszczaniu, jest oddalony od 1 do 2 mm
od goérnej powierzchni ptyty, jak
pokazano na rysunku. Nastepnie nalezy
umieScic¢ podktadke i dokrecic srube
mocujgcg noz.

Cal = mm; TABELKA PRZELI|CZENIQWA

Romiar noza Oznaczenie ¥ mn Jezeli rozmiar noza tngcego tkanine
1/4 6. 40 jest podany w calach, nalezy skorzystac
3/8 9. 50 z tabelki, aby w prosty sposéb
7/16 1110 przeliczyé rozmiar noza na milimetry.
1/2 12. 70
9/16 14. 30
5/8 15.90
11/16 17. 50
3/4 19. 10
13/16 20. 60
7/8 22.20
1 25. 40
11/8 28. 60
11/4 31.80
13/8 34.90
11/2 38. 10




1) PODSTAWOWE OPERACJE MASZYNY DO SZYCIA

[ Szczegoly operacji] :

o Wlaczanie wlacznika zasilania
Ekran wprowadzania danych jest wyswietlany po wlaczeniu przetacznika zasilania.
1
Sprawdzi¢, czy typ stopki, ktora zostata ustawiona (A) ﬁh 2544 jest taki sam, jak typ zamontowanej

stopka, po wlaczeniu przetacznika zasilania. Do sprawdzania i ustalania procedur, nalezy skorzystac
z rozdzialu 4. USTAWIENIA STOPKL

Rysunek 1.1

Wyb6r numeru wzoru, ktéry chcemy wyszy¢

Po naci$nieciu przycisku (Q(B), wyswietlony zostanie ekran wyboru numeru wzoru. Nalezy
skorzysta¢ z rozdziatu 5.1.1 DOKONYWANIE WYBORU NUMERU WZORU.



13

Ustawienie maszyny do szycia, aby szycie bylo mozliwe

Nacisna¢ przycisk GOTOWOSC (C), aby przygotowac si¢ do szycia, gdy zostanie
wys$wietlony ten ekran. Kiedy szycie bedzie mozliwe, czarne podswietlenie ekranu LCD, zmieni
kolor na zielony.

Rysunek 1.2

Rozpoczecie szycia

Dostosowa¢ produkt szycia do docisku stopki, a nastepnie nacisng¢ pedat, aby uruchomié
maszyn¢ do szycia i rozpoczac¢ szycie.



2) SEKCJE WYSWIETLACZA LCD W CZASIE NIEZALEZNEGO

SZYCIA

Po wyswietleniu Logo na ekranie, system automatycznie przejdzie do ekranu menu gtéwnego.

2.1 Ekran wprowadzania danych (ekran menu gléwnego)

0
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Rysunek 2.1
Nr Przycisk i ekran Opis
A | Ekran pliku rejestrowania | Sze$¢ plikow ze $ciegami jest wySwietlane na kazdej
SZWOW stronie. Naci$nij przycisk do tytu / do przodu, aby
obejrze¢ wszystkie pliki ze Sciegami.
B | Przycisk wyboru ksztattu | Ksztalt szycia, ktory jest obecnie ustawiony na dany
szycia wzor, wyswietlany jest po nacisnieciu tego przycisku.
Natomiast, gdy przycisk jest wcisnigty, wyswietlany
jest ekran zmiany ksztattu szycia.
C | Przycisk systemu Gdy wecisnigty jest ten przycisk, wyswietlony zostaje
parametrow ekran systemu parametrow.
D | Przycisk parametrow Gdy wcisniety jest ten przycisk, wyswietlony zostaje
uzytkownika ekran parametrow uzytkownika.
E | Przycisk $ciegu Gdy wecisniety jest ten przycisk, wyswietlony zostaje
cyklicznego ekran $ciegu cyklicznego.
F | Przycisk $ciegu ciaglego Gdy wecisniety jest ten przycisk, wyswietlony zostaje
ekran $ciegu ciaglego.




G | Przycisk opuszczania Docisk moze by¢ obnizony, a na wyswietlaczu pojawi
stopki si¢ symbol opuszczania stopki. Aby zwigkszy¢ docisk,
nalezy nacisna¢ przycisk w gore, ktory jest
wyswietlany na ekranie opuszczania stopki.
H | Przycisk nawijania szpulki | Mozna nawija¢ ni¢ na szpulke.
I | Przycisk gotowosci Nalezy nacisna¢ ten przycisk, aby mozna bylo zmieni¢
ekran wprowadzania danych.
J | Przycisk rejestracji nowego | Po nacisnieciu tego przycisku, wyswietla si¢ ekran
Sciegu wyboru ksztattu szycia i ekran ustawien danych
Ekran wyboru numeru uzytkownika szycia. Nie jest wyswietlany wzor nowego
nowego wzoru szycia w pliku rejestru.
K | Przycisk zarzadzania Gdy wcisniety jest ten przycisk, wyswietlany jest
plikami rejestr plikow 1 ekran zarzadzania plikami, wowczas
pliki moga by¢ kopiowane, zmienione, lub usuwane.
L | Ekran typu stopki Wyswietlony zostaje typ stopki, ktora zostala wybrana.
M | Ekran wyboru dlugosci Wybrana zostanie dtugo$¢ cigcia tkaniny, ktora jest
obcinania materialu ustawiona na dany wzor. Odnies¢ sie do 5.2.
N | Ekran z plikiem numeréw | Wyswietlony zostanie ekran z plikiem numerow
wzorow wszystkich wzorow wszystkich wybieranych §ciegow.
Sciegdw
O | Ekran pliku rejestracji Wyswietlony zostaje ekran pliku rejestracji sciegu.
Sciegu
P | Ekran pojedynczego / Wybrany zostanie wzor pojedynczego / podwdjnego
podwdjnego $ciegu sciegu, ktory zostat ustawiony. Odniesc sie do 5.5.
Q | Ekran numeru $ciegu w Wybrany zostanie numer $ciegu w czasie
czasie fastrygowania fastrygowania, ktory zostal ustawiony. Odniesé sie do 5.5.
R |Ekran szeroko$ci lewego | Wybrana zostanie szeroko$¢ lewego obrzutu, ktora
obrzucania zostala ustawiona. Odniesé sie do 5.2.
S | Ekran szeroko$ci prawego | Wybrana zostanie szerokos$¢ prawego rowka noza, ktora
rowka noza zostata ustawiona. Odniesé sie do 5.2.
T | Ekran szerokosci lewego | Wybrana zostanie szerokos¢ lewego rowka noza, ktora
rowka noza zostata ustawiona. Odniesé sie do 5.2.
U |Ekran lewej rownoleglej Wybrana zostanie lewa rownolegla czes¢, ktora zostata
czescei ustawiona. Odniesé sie do 13.
Przycisk naprezenia nici Gdy wecisniety jest ten przycisk, wyswietlany jest ekran
iglowej wyboru napr¢zenia nici iglowej. Odniesé sie do 6.
V | Przycisk sortowania plikow | Gdy wcisnigty jest ten przycisk, mozna sortowac pliki

Ekran trybu sortowania
plikow

wedtug nazwy lub czasu powstania.
Wybrany zostaje tryb sortowania plikow, ktéry zostat
ustawiony.




2.2 Ekran domyslnego pliku

Gdy na ekranie menu gtéwnego, nie ma pliku lub wybrany plik nie istnieje, system
wyswietli ekran oczekiwania na obszarze wyswietlania wzoru, jak pokazano na ponizszym
rysunku.

e
Please
select file!

Rysunek 2.2



2.3 Ekran szycia

—
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predkosci

Rysunek 2.3
Nr Przycisk i ekran Opis
A | Ekran pliku szycia Wyswietlane sa nazwa pliku, ksztalt szycia 1 dane
B |Rezystor o zmienne;j Wyswietlany jest rezystor o zmiennej predkosci.

Naciska¢ przycisk oraz aby mozna byto
zmieni¢ liczbe obrotdw maszyny.

Przycisk gotowosci

Nalezy nacisna¢ ten przycisk, aby mozna bylo zmieni¢
ekran wprowadzania danych.

Przycisk nawijania szpulki

Mozna nawija¢ ni¢ na szpulke.

=

Przycisk opuszczania
stopki

Docisk moze by¢ obnizony, a na wyswietlaczu pojawi
si¢ symbol opuszczania stopki. Aby zwiekszy¢ docisk,
nalezy nacisng¢ przycisk w gore, ktory jest wyswietlany
na ekranie opuszczania stopki.

Przycisk anulowania noza

Za kazdym razem, gdy wcisniety jest ten przycisk,
upuszczenie noza i brak upuszczenia noza moze by¢
zmieniany na przemian.

Ekran z numerem
wszystkich §ciegow

Wyswietlana jest liczba wszystkich $ciegow w pliku
wzoréw podczas szycia.

Przycisk zmiany licznika
w gore / w dot

Ekran zmiany licznika w
gore / w dot

Gdy wcisnigty jest ten przycisk, mozna zmieniaé
licznik w gore / w dot.
Wybrany zostaje licznik, ktéry zostat ustawiony.




Przycisk zmiany wartos$ci
licznika
Ekran catkowitej wartosci
licznika

Wyjsciowa wartos¢ licznika zostaje wyswietlona po
wcisnigciu tego przycisku. Gdy weisnigty jest ten
przycisk,wyswietlony zostaje ekran catkowitej
wartosci licznika. Odniesé sie do 9.

Przycisk kroku $ciegu

Gdy wecisnigty jest ten przycisk, zostaje
wyswietlony ekran kroku $ciegu, by sprawdzi¢
punkt wejscia igly 1 wykona¢ ponownie §cieg.
Odnies¢ sie do 7.

Przycisk naprezenia nici
iglowej

Ekran trybu naprezenia
nici iglowe;j

Gdy wcisnigty jest ten przycisk, mozliwa jest
zmiana trybu 1 i 2, napr¢zenia nici iglowe;.
Wyswietlony zostaje ekran trybu 1 lub 2 naprezenia
nici iglowe;j, ktory zostal ustawiony.

Ekran lewej réwnolegtej
czescl

Przycisk naprezenia nici
iglowej

Wybrana zostanie lewa rownolegla cze$¢, ktora zostata
ustawiona. Qdnies¢ sie do 13.

Gdy wcisniety jest ten przycisk, wyswietlany jest ekran
wyboru naprezenia nici iglowej. Odniesé sie do 6.

3) JAK UZYWAC PEDALU

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywany przez wybor procedury obstugi pedaléw sposrod 3
typoéw opisanych dalej. Wybor procedury operacyjnej moze wptywac na efektywnos¢ pracy
1 obstuge maszyny do szycia.

Nacisnaé przycisk parametréw uzytkownika YKna ekranie menu gléwnego,
a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika>. Patrz: rysunek 3.1.

LEL L

Rysunek 3.1



K -
Nacisna¢ przycisk, Bl wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika K>.

Patrz: rysunek 3.2.

N
B
f’) =
s | @ | O-H| £,
K01 K03
1 0 3600 0
TYPE ) MAX
4| =t | =
| KOS | [ K06 | K07 [ KO8 |
35
« | % | | L
K09 K10 [ K12 |
I
Rysunek 3.2

Nacisna¢ przycisk K01 (B) parametru wyboru typu pedalu na przelaczniku pamigci
<parametry uzytkownika K> na liscie ekranowej, aby mozna bylo zmieni¢ typ pedatu.

K

B!

K01

: =Y =i
D o1

Pedal selection ( Irutial display: 2-pedal )

i

Rysunek 3.3



3.2 Wybor typu pedalu

Na ekranie zmiany typu pedatu wyswietlone sa trzy przyciski dla trzech typow pedatéw do wyboru
(D-F). Nalezy wybra¢ oczekiwany typ pedatu i nacisng¢ przycisk POWROT (G). Ten ekran
zostanie zamknigty i wyswietlony ekran 3.2. Jezeli przetacznik (A) zostal wceisniety juz wczesniej,

potwierdzone zostang zmiany parametréw uzytkownika.
uzytkownika zostang zakonczone,

edycji parametrow.

C: Podwdjny pedat
Y]

D: 1 pedat (bez pozycji posredniej)

E: 1 pedat (z pozycja posrednia)

3.3 Wyjas$nienie ruchu pedalow

|4

nalezy nacisng¢

[

=y

—_—
—_—

NN

Jezeli zmiany parametrow
.przycisk C, aby powrdci¢ do ekranu

Podwojny pedat

POZYCJA POCZATKOWA
Stopka: pozycja posrednia (2),
pozycja szycia (3).

1) USTAWIENIA
PRODUKTU SZYCIA
Stopka idzie w gore tak
wysoko, jak wysoko dotyka
palec pedatu, na jego lewe;j
stronie.

2) POCZATEK SZYCIA
Szycie rozpoczyna sie, gdy
prawa strona pedatu jest
wecisnieta.

3) KONIEC SZYCIA
Stopka automatycznie wraca do
pozycji posredniej (2).

1 pedat (bez pozycji posredniej)

POZYCJA POCZATKOWA
Stopka: pozycja maksymalna

(1).

1) USTAWIENIA
PRODUKTU SZYCIA

2) POTWIERDZENIE
USTAWIEN PRODUKTU
SZYCIA

Stopka zostaje ustawiona w
pozycji (3), kiedy wcisnigty
zostal krok prawej strony
pedatu.

3) POCZATEK SZYCIA
Szycie rozpoczyna si¢, gdy
krok pedatu zostaje wcisnigty
po raz drugi.

4) KONIEC SZYCIA
Stopka automatycznie wraca do
maksymalnej pozycji (1).

1 pedat (z pozycja posrednig)

POZYCJA POCZATKOWA
Stopka: pozycja maksymalna

(1).

1) USTAWIENIA
PRODUKTU SZYCIA

2) POTWIERDZENIE
USTAWIEN PRODUKTU
SZYCIA

Stopka zostaje ustawiona w
pozycji posredniej (2), kiedy
wcisniety zostat krok prawej
strony pedatu.

3) POTWIERDZENIE
POCZATKU SZYCIA
Stopka zostaje ustawiona w
pozycji (3), gdy krok pedatu
zostaje wcisnigty po raz drugi.

4) POCZATEK SZYCIA
Szycie rozpoczyna si¢, gdy
krok pedatu zostaje wcisnigty
po raz trzeci.




5) KONIEC SZYCIA
Stopka automatycznie wraca do
maksymalnej pozycji (1).

Wysokos¢ odpowiedniej pozycji (1) do (3) opisanych po
lewej stronie, moze zosta¢ ustawiona, badZ zmieniona
poprzez parametry U01, U02, UO3.

3.4 Ustawienia wlacznika pedalu

Mozna potaczy¢, badz przenies¢ sruby pokazane na rysunku, stosownie do ustawien
przetacznika pamigci.

H TR
M IEHR 2-pedal type Remove the screw.
PR e EiE) —P» BEREREE
1-pece 4+— 1-pedal

(Without intermediate position) .
T Lige (With intermediate position)

Attach the screw.

4) USTAWIENIA TYPU STOPKI

4.1 Procedura ustawienia typu stopki

Nacisna¢ przycisk parametréw uzytkownika UsK ha ekranie menu gléwnego,

a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika>. Patrz: Rysunek 4.1.
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Rysunek 4.1

u
Nacisnaé przycisk 2, a zostanie wySwietlony ekran <parametry uzytkownika U>.

Patrz: Rysunek 4.2.
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Rysunek 4.2
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Aby wybrac¢ typ stopki, nacisnaé przycisk , a wySwietlony zostanie ekran

wyboru typu stopki. Patrz: Rysunek 4.3.
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Rysunek 4.3

Nacisna¢ przycisk (A) stopki, zamontowanej przy maszynie do szycia. Wcisniety przycisk
pokazuje | .

-

Ustawi¢ typ stopki, odnoszac si¢ do tabeli typow stopki, zamieszczonej dalej.



Okreslenie typu stopki. Nacisnaé przycisk B, aby powrdci¢ do ekranu <parametry
uzytkownika 1>. Jezeli wciSniety zostanie przycisk A z rysunku 4.2, zmiany zostang
zakonczone. W innym razie, zmiany zostana usunig¢te.

4.2 Tabela typow szycia

Nalezy sprawdzi¢, czy numer wygrawerowany na stopce, jest zgodny z typem stopki.

Typ Numer cze¢sci stopki
13@12% Typ 1 B1511771000 *
2w Typ2 B1511772000 *
Iffzans Typ3 B1511773000 *
5 ;{111 'ﬂb Typ 5

S)

Nalezy ustawi¢ typ 5, kiedy uzywana jest stopka inna niz typ 1-3. Zmiana parametru
szerokosci stopki [l dtugosci stopki EjfEprzy uzyciu ekranu <parametry
uzytkownika 1>. Odnies¢ sie do 13.1.

Jesli uzywany jest typ 5, z szerokoscig $ciegu 6 mm, lub wigksza, oraz dlugoscig 41 mm,
albo wigksza, konieczna jest wymiana elementow, takich jak rami¢ stopki, ptytka
transportowa, itd.

BUDOWA NOWEGO REJESTRU PLIKOW

[ Szczegoly operacji] :

Zmiana danych szycia

Najpierw, ustawi¢ parametry: ksztattu szycia, poczatku szycia, fastrygowania,
dopasowane do ksztattu szycia, ktérego potrzebujesz.



Nazywanie plikow
5.1 Zmiana danych szycia
5.1.1 Wybor ksztaltu wzoru

Nacisna¢ przycisk menu gtéwnego Q‘ (przycisk J, pokazany na rysunku 2.1), wybra¢ ekran
<ksztalt szycia>, taki jak pokazano na rysunku 5.1.

E = = = E E
01 . 0z 03 04 05 06 07 1]
- = E £ £ L 1
09 10 1" 12 13 14 15 16
- = L+ £ F E £
17 18 19 20 21 22 23 24
L - F
25 26 27 28 29 30

Rysunek 5.1

Mozna wybra¢ wzér 1-30; jezeli wybrany zostanie plik 1, nalezy nacisng¢ wzor 1, tak jak pokazano
na rysunku 5.2.

02 03 04 05 06 07 08

09 10 1" 12 13 14 15 16
: F = £ F = E A
17 18 19 20 21 22 23 24
o I F
25 26 27 28 29 30

Rysunek 5.2



Nastepnie, system wybierze ekran <parametry ksztattu>, taki jak pokazano na rysunku 5.3.

5.1.2 Ustawienia parametrow ksztaltu

System wybierze ekran <parametry ksztattu>, jezeli wybrany zostanie ksztalt na ekranie <ksztalt
szycia>, lub wcisnigty zostanie przycisk pms,,f,‘l";l;‘ier na ekranie <poczatek / koniec szycia>,
<fastrygowanie>.

Rysunek 5.3



A Obszar ekranu parametrow wzoru szycia.

B Ekran parametréw wzoru szycia i przycisk zmiany. Jezeli wciSniety zostanie ten przycisk,
wyswietli sie zolty kolor H1° |, ktéry pokaze wybrany parametr, aby méc go zmienic.
Nastepnie, wcisnij przycisk E i F, aby zmieni¢ dany parametr.

C Numer wzoru szycia.

D Nazwa wzoru szycia.

E Zmiana parametrow wzoru szycia. Mozna zwi¢kszy¢ wartos¢, wedlug jednostki edytora.
F Zmiana parametrow wzoru szycia. Mozna zmniejszy¢ wartos¢, wedlug jednostki edytora.

G Przycisk zestawu parametrow ksztaltu. Jezeli wciSnigty zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <parametry wzorow>. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.3)

H Przycisk zestawu parametrow poczatku/konca szycia. Jezeli wceisniety zostanie ten
przycisk, system przejdzie do ekranu <poczatek / koniec szycia>. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.4)

I Przycisk zestawu parametrow szycia. Jezeli wciSni¢ty zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <parametry szycia>. (Odnies$¢ si¢ do rysunku 5.5)

J Przycisk zestawu parametrow fastrygowania. Jezeli wcisniety zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <fastrygowanie>. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.6)

K Na tym ekranie mozna zaniecha¢ zmiany dotyczace wartoSci parametrow i wroci¢ do
menu gléwnego.

L Na tym ekranie mozna zapisa¢ zmiany dotyczace wartosci parametrow i utworzy¢ nowy
rejestr plikow. (Odnies¢ sie do rysunku 5.12)

5.1.3 Ustawienia parametrow poczatku/konca szycia

System wybierze ekran <parametru poczatku/konca szycia>, jezeli weisnigty zostanie przycisk =~ o8,
na ekranie <parametry ksztattu>, <fastrygowanie>.
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Rysunek 5.4

A Obszar ekranu parametrow poczatku/konca szycia.

B Ekran parametréw poczatku/konca szycia i przycisk zmian. Jezeli wciSniety zostanie ten
przycisk, wyswietli si¢ Zotty kolor B 1o |, ktory pokaze wybrany parametr, aby méc go
zmienié. Nastepnie, wcisnij przycisk E i F, aby zmieni¢ dany parametr.

E Zmiana parametrow poczatku/konca szycia. Mozna zwi¢kszy¢ wartos¢, wedlug jednostki
edytora.

F Zmiana parametrow poczatku/konca szycia. Mozna zmniejszy¢ wartos¢, wedlug jednostki
edytora.

G Przycisk zestawu parametrow ksztaltu. Jezeli wciSnigty zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <parametry wzorow>. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.3)

H Przycisk zestawu parametrow poczatku/konca szycia. Jezeli wceisniety zostanie ten
przycisk, system przejdzie do ekranu <poczatek / koniec szycia>. (Odnie$¢ si¢ do rysunku 5.4)

I Przycisk zestawu parametrow szycia. Jezeli wcisniety zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <parametry szycia>. (Odnies$¢ si¢ do rysunku 5.5)

J Przycisk zestawu parametrow fastrygowania. Jezeli wcisSniety zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <fastrygowanie>. (Odnies¢ sie do rysunku 5.6)

K Na tym ekranie mozna zaniecha¢ zmiany dotyczace wartosci parametrow i wroci¢ do
menu gléwnego.

L Na tym ekranie mozna zapisa¢ zmiany dotyczace wartosci parametrow i utworzy¢ nowy
rejestr plikow. (Odnies¢ sie do rysunku 5.12)



5.1.4 Ustawienia parametrow szycia

System przechodzi do ekranu <parametry szycia>, jezeli wcisnigty zostanie przycisk ‘ Sword |
na ekranie <parametry ksztaltu>, <parametry poczatku/konca szycia>, <fastrygowanie>.

by L

— Motions of cutting knife——  —The Speed of sewing ————
Clodl e m 12.7 I measurement:mp
— Speed setting 2000® B
W Jolte | of basting
T -
l |‘ Maximum Hzooo
— Needle thread tension e
Leﬁpamlblm 120 I w'l‘enshnatlstﬁ% I -~ i
mmm barumldngs:@tﬁ 35
cxasecion amion 2_%0_| Rl o |
0
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Rysunek 5.5



A Obszar ekranu parametrow szycia.

B Ekran parametrow szycia i przycisk zmian. Jezeli wcisSniety zostanie ten przycisk,
wyswietli si¢ zolty kolor Z=_| ktéry pokaze wybrany parametr, aby méc go zmienic.
Nastepnie, wcisnij przycisk E i F, aby zmieni¢ dany parametr.

E Zmiana parametrow szycia. Mozna zwi¢kszy¢ wartos¢, wedlug jednostki edytora.
F Zmiana parametrow szycia. Mozna zmniejszy¢ wartos¢, wedlug jednostki edytora.

G Przycisk zestawu parametrow ksztaltu. Jezeli wciSnigty zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <parametry wzorow>. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.3)

H Przycisk zestawu parametrow poczatku/konca szycia. Jezeli wceisniety zostanie ten
przycisk, system przejdzie do ekranu <poczatek / koniec szycia>. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.4)

I Przycisk zestawu parametrow szycia. Jezeli wciSni¢ty zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <parametry szycia>. (Odnies$¢ si¢ do rysunku 5.5)

J Przycisk zestawu parametrow fastrygowania. Jezeli wcisniety zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <fastrygowanie>. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.6)

K Na tym ekranie mozna zaniecha¢ zmiany dotyczace wartoSci parametrow i wroci¢ do
menu gléwnego.

L Na tym ekranie mozna zapisa¢ zmiany dotyczace wartosci parametrow i utworzy¢ nowy
rejestr plikow. (Odnies¢ sie do rysunku 5.12)

5.1.5 Ustawienia parametrow fastrygowania

System przechodzi do ekranu <parametry fastrygowania>, jezeli wcisnigty zostanie przycisk = Basting
na ekranie <parametry ksztaltu>, <parametry poczatku/konca szycia>, <parametry szycia>.
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Rysunek 5.6



A Obszar ekranu parametrow fastrygowania.

B Ekran parametrow fastrygowania i przycisk zmian. Jezeli wcisni¢ty zostanie ten przycisk,
wyswietli sie zolty kolor H o2 |, ktéry pokaze wybrany parametr, aby moc go zmieni¢.
Nastepnie, wcisnij przycisk E i F, aby zmieni¢ dany parametr.

E Zmiana parametrow fastrygowania. Mozna zwiekszy¢ wartos¢, wedlug jednostki edytora.
F Zmiana parametrow fastrygowania. Mozna zmniejszy¢ wartos$¢, wedlug jednostki edytora.

G Przycisk zestawu parametrow ksztaltu. Jezeli wciSniety zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <parametry wzorow>. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.3)

H Przycisk zestawu parametréow poczatku/konca szycia. Jezeli wciSniety zostanie ten
przycisk, system przejdzie do ekranu <poczatek / koniec szycia>. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.4)

I Przycisk zestawu parametrow szycia. Jezeli wciSniety zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <parametry szycia>. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.5)

J Przycisk zestawu parametrow fastrygowania. Jezeli wciSniety zostanie ten przycisk, system
przejdzie do ekranu <fastrygowanie>. (Odnie$¢ si¢ do rysunku 5.6)

K Na tym ekranie mozna zaniecha¢ zmiany dotyczace warto$ci parametrow i wroci¢ do
menu gléwnego.

L. Na tym ekranie mozna zapisa¢ zmiany dotyczgce wartoSci parametrow i utworzy¢ nowy
rejestr plikow. (Odnies¢ si¢ do rysunku 5.12)

M Obszar ekranu podwadjnego Sciegu. Przycisk pojedynczego lub podwodjnego Sciegu. Jezeli
przycisk zmieni kolor, tak jak swee|pokaze wybor pojedynczego Sciegu. W menu gléwnym
wySwietli sie “<1; jezeli wybrany zostanie podwadjny Scieg lub podwdjny $cieg krzyzowy.

W menu glownym zostanie wyswietlony <2,

Fastrygowanie

Jezeli wcisniety zostanie przycisk "aSﬁ“gL wlaczone zostanie fastrygowanie ,,z” lub ,,bez”. Jezeli
pokazane jest fastrygowanie ,,bez”, wyswietlony zostanie ekran <fastrygowanie>, taki jak pokazano
na rysunku 4.6. Jezeli pokazane jest fastrygowanie ,,z”, wySwietlony zostanie ekran
<fastrygowanie, taki jak pokazano na rysunku 4.7.
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Rysunek 5.7

A Obszar ekranu parametrow fastrygowania. Jezeli pokazane jest fastrygowanie ,,bez”,
ustawienia parametrow fastrygowania sa wykonane.

B Przycisk szycia wspolnego. Jezeli pokazane jest fastrygowanie ,,z”, przycisk szycia
wspolnego jest wykonany. Odnies¢ si¢ do rysunku 5.7. Jezeli pokazane jest fastrygowanie
»bez”, przycisk szycia wspolnego nie jest wykonany. Odnie$¢ si¢ do rysunku 5.8.

C Przycisk numeru czasowego fastrygowania. Jezeli numer czasowego fastrygowania, to 0,
w menu glownym jest wySwietlona ikonka © . Jezeli numer czasowego fastrygowania to
1-8, w menu glownym zostanie wyswietlona ikonka
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Rysunek 5.8

z u szycia wspo . Jezeli zane jest szycie wspolne ,,z”°, ustawieni
A Obszar ekranu szycia wspolnego. Jezeli pokazane jest szycie wspolne ,,z”°, ustawienia

parametrow szycia wspolnego sa wykonane.

5.2 Metoda zmiany danych szycia

Zmiany danych szycia moga zosta¢ dokonane na ekranie <parametry ksztaltu>, <parametry

poczatku/konca szycia., <parametry szycia>.

Zmiany numerow elementow danych

12.7 . . . , , y
o Ikona E_‘ ulatwia zmian¢ danych szycia i zestawu wartosci, ktére moga zostac
zmienione za pomocg przyciskow #»| «1], wySwietlonych na ekranie zmian.

Rysunek 5.9



9 Zmiana znakow piktogramu czesci danych

Ikona @D.:"r'é'éﬂ jest wySwietlona na ekranie zmiany, aby wybra¢ znaki piktogramow, ktore
chcemy zmienic.
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Compensation of position

A: Zmiana znakow piktogramu czesci danych

e Wyswietlenie danych ,,z” lub ,,bez”

Ikona ﬂl m jest wySwietlona na ekranie zmiany, aby wybra¢ dane ,,z” lub ,,bez”,
ktore chcemy zmieni¢.
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5.3 Lista danych szycia

Nr

Pozycja

Zakres
ustawien

Edycja
jednostki

Uwagi

So01

Ksztalt szycia

Ten element wybiera ksztalt sposrod 30
roznego rodzaju ksztaltow szycia
maszyny do szycia, ktore posiada.

1 3o|

1~30

1

S02

Dhugos¢ cigcia tkaniny

Ta pozycja ustawia dlugo$¢ materiahu,
ktory jest ciety nozem do ciecia tkaniny.
Jednak w przypadku ksztattu bar-tack
(Nr27,28,291302zS01), dlugos¢ do
szycia jest ustawiona. Skuteczne
zaznaczenie funkcje mnogich
ruchow noza do cigcia tkaniny przy
wlaczeniu danych pamigci; ustaw
mnogie ruchy noza w zestawie
rozmiarow, w czesci JRMIEE. Rozmiar
noza tngcego tkaning i produkt szycia
zostaje przyciety.

3.0~120.0

0.1lmm

S03

Szerokos$¢ rowka noza, prawa strona
Ta pozycja okresla odstep pomigdzy

nozem do ciecia tkaniny i prawg sekcja
rownolegta.

3#@

-2.00~2.00

0.05mm

S04

Szeroko$¢ rowka noza, lewa strona
Ta pozycja okresla odstep pomigdzy
nozem do ci¢cia tkaniny i lewa sekcja
réwnolegla.

-2.00~2.00

0.05mm

S05

Szeroko$¢ obrzucania, lewa strona
Ta pozycja okresla szerokos¢
obrzucania lewej sekcji rownolegte;j.

=

0.10~5.00

0.05mm

S06

Stosunek prawego i lewego = |
ksztaltu S
Ta pozycja okresla

wspolczynnik powiekszenia / redukcji
prawej strony tworzeniu ksztattu,
polozenia noza w centrum.

50~150

1,00%




S07

Skok na odcinku réwnoleglym

Ta pozycja okresla skok szycia lewych
i prawych odcinkdéw rownoleglych.
4
T

0.200~2.500

0.025mm

S08

Dhugos¢ drugiego rygla
Ten element wyznacza
dhlugos¢ taSmy zlepiania na
przedniej stronie.

N I!‘I_IIII

i

Typ kwadratowy, przycisk

%:@E‘w
E i

Prosty rygiel, przycisk

Przeptyw, przycisk %

0.2~5.0

0.1lmm

S09

Dhugos$¢ pierwszego rygla +
Ten element wyznacza El?
dtugo$é¢ tasmy zlepiania na -
tylnej stronie.

0.2~5.0

0.1mm

S10

Kompensacja szerokosci rygla, _=*
W prawo e
Ten element dostosowuje lewg strone
zewngtrznego ksztattu sekcji.
Kompensacja rygla w zakresie ponad
sekcje krawedzi.

Oba rygle: pierwszy i drugi, moga by¢
kompensowane.

Typ kwadratowy, gora %
o =
Typ kwadratowy, przycisk E&

Rygiel prosty, przycisk %

-1.00~1.00

0.05mm

S11

Kompensacja szerokosci -
rygla, w lewo EE
Ten element dostosowuje lewg — ~
stron¢ zewnetrznego ksztaltu sekcji.
Kompensacja rygla w zakresie ponad
sekcje krawedzi.

-1.00~1.00

0.05mm

S12

Przeplyw rygla, w lewo E
Ten element tworzy odcinek _J E
danej dlugosci przy przeptywie

w ksztalcie rygla.

0.00~3.00

0.05mm

S13

Przeplyw rygla, w prawo E
Ten element tworzy odcinek
danej dlugosci przy

przeplywie w ksztalcie rygla.

0.00~3.00

0.05mm




S14

Dhugos$¢ ksztaltu oczka
Ta pozycja okresla gorna
dhugos¢ boku od centrum
ksztattu oczka.

II|||~_J

1.0~10.0

0.lmm

S15

il
[
L

Liczba $ciegéw o ksztalcie H Z3.
oczka '
Pozycja ta okresla liczbe

sciegow w gornych 90 o ksztatcie
oczka.

I8

S16

Szerokos¢ oczka r—~|
Ten element ustawia na krzyz
wielkos$ci wnetrza ksztattu =
oczka.

Rzeczywisty punkt wejscia igly to
wymiar, ktéry dodany jest do

S04 Szerokos¢ rowka noza, lewa strona.

1.0~10.0

0.1lmm

S17

Dhugos¢ oczka

Ten element ustawia wzdtuz
rozmiar wewnatrz ksztattu
oczka.

1.0~10.0

0.1lmm

S18

Dhugos¢ ksztaltu okraglego
Ta pozycja okresla gorng dtugos¢
od centrum okraglego ksztaltu.

||||!.|| ‘L_

1.0~5.0

0.1lmm

S19

Liczba Sciegow o ksztalcie H-\Tz-:c
promieniowym K,
Pozycja ta okre$la liczbe Sciegow ~ ~
w gornych 90 [ksztaltu promieniowego.

S20

Wzmocnienie ksztaltu

promieniowego

Ta pozycja okresla z / bez szwow

wzmacniajacych ksztatt promieniowy.
Wl

-
-
=
=
-

[[[[E7
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Bez: &%
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—
]
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S21

Skok w sekcji ryglowania
Ta pozycja okresla intensywnos¢ +
ryglowania sekcji.

Typ kwadratowy, gorny %
Typ okragly, gorny £&

Typ polksiezycowy, gorny %
Typ kwadratowy, przycisk g

Typ okragly, przycisk %

0.200~2.500

0.025mm

s




Typ potksiezycowy, przycisk
Rygiel prosty, przycisk %

Przeptywanie, przycisk ?

S22

Pierwszy odstep

Ta pozycja ustawia pierwszy
odstep miedzy ryglem

i rowkiem noza. Ten element jest
stosowany do wszystkich ksztattow.

]

0.0~4.0

0.1lmm

S23

Drugi odstep g,
Ta pozycja ustawia drugi =3
odstep migdzy ryglem

1 rowkiem noza. Ten element jest
stosowany do wszystkich ksztattow.

0.0~4.0

0.1lmm

S31

Pojedynczy / podwaéjny Scieg

Ten element wybiera pojedyncze lub
podwdjne szwy.

Pojedynczy: T

Podwojny: =2

S32

Wybor podwdéjnych szwow
krzyzowych

Ta pozycja podczas ustawiania wybiera
podwojne przeszycia lub poprzeczny
szew przy wejsciu igly do sekcji
réwnolegle;j.

Szwy kryjace: O

Szwy krzyzowe: O

S33

Kompensacja podwdjnej
szerokosci Sciegow

Ta pozycja okresla zawgzenie
szeroko$ci obrzucania 1 cyklu, kiedy
ustawione sg podwadjne szwy.

0.0~2.0

0.1lmm

S34

Ilo$¢ czasu fastrygowania WY
Ta pozycja okresla 1los¢ czasu
fastrygowania.

0~9

S35

Intensywnos¢ fastrygowania
Ta pozycja ustawia skok

w czasie wykonywania
fastrygowania.

H_p

1.0~5.0

0.lmm

S36

Toczaca dlugos¢
fastrygowania

Ta pozycja okresla dlugosc
toczenia nici igtowej, podczas
wykonywania fastrygowania.

s S

2.0~20.0

0.lmm




S37 | Toczaca intensywnos$¢ i 0.2~5.0 0.1lmm -
fastrygowania e |
Ta pozycja okresla wysokos¢
toczenia nici igtowej, podczas
wykonywania fastrygowania.
S38 | Toczaca szeroko$¢ i~ 0.0~4.0 0.1mm -
fastrygowania -
Ta pozycja okre$la wysoko$¢ -
toczenia nici iglowej, podczas
wykonywania fastrygowania.
S39 | Wzdluznie kompensacji ™71 0.0~2.5 0.1lmm -—
wejscia igly przy i E
fastrygowaniu
Ta pozycja okresla ilo$¢ ruchow, aby
przenies$¢ pozycje wejscia igly w przod
1w tyl, podczas wykonywania
fastrygowania, wiecej niz dwoch cykli.
S40 |Krzyzowa kompensacja " :I 0.0~1.0 0.1mm -
wejScia igly przy L
fastrygowaniu
Ta pozycja okresla ilo$¢ ruchow, aby
przenies¢ pozycje wejscia igly w prawo
lub w lewo podczas wykonywania
fastrygowania, wiecej niz dwoch cykli.
S41 | Kompensacja lewej bocznej _‘_'""i -2.0~2.0 0.lmm -
pozycji fastrygowania L
Ta pozycja okresla ilos¢
ruchdw, potrzebna, aby przesuna¢ punkt
odniesienia fastrygowania, od centrum
lewej merezki w prawo lub w lewo.
S42 | Kompensacja prawej bocznej { | -2.0~2.0 0.lmm -
pozycji fastrygowania il
Ta pozycja okresla 1los¢
ruchow, potrzebna, aby przesunaé punkt
odniesienia fastrygowania, od centrum
prawej merezki w prawo lub w lewo.
S44 | Ustawienia predkosci TS 400~4200 100rpm -
fastrygowania ol
Ta pozycja okresla predkos¢
fastrygowania.
S45 | Funkcja wspdlnego szycia - - -

Ten element wybiera funkcje, podczas
wykonywania szycia za pierwszym
razem. S
Bez wspolnego szycia

TANAN]

Ze wspolnym szyciem
Gdy wybrano ,,wspolne 7, szycie
odbywa si¢ w kolejnosci: wspolne

C LR




szycie — fastrygowanie — normalne
szycie.

S46

Szerokos¢ wspolnego szycia
Ta pozycja okresla szeroko$¢
szycia podczas wykonywania
szycia wspolnego.

[

1.0~10.0

0.1lmm

S47

Intensywnos¢ szycia
wspolnego

Ta pozycja ustawia skok,
podczas wykonywania szycia
wspolnego.

TANEN
Sl

0.2~5.0

0.1lmm

S51

Napiecie lewej sekcji
rownoleglej i
Ta pozycja okresla naprezenie

nici iglowej w lewej sekcji rownolegte;j.

i‘\‘l...l

0~200

SS52

Napiecie prawej sekcji
rownoleglej
Ta pozycja okresla naprezenie

nici iglowej w prawej sekcji
rownolegtej.

0~200

SS3

Napiecie lewej sekcji
rownoleglej (pierwszy cykl
podwdjnego Sciegu)

Ta pozycja okresla napr¢zenie nici
iglowej w lewej czegsci rownoleglej

w 1 cyklu, przy podwojnym szwie.

0~200

S54

Napiecie prawej sekcji
rownoleglej (pierwszy cykl
podwadjnego Sciegu)

Ta pozycja okresla napr¢zenie nici
iglowej w prawej czesci rownoleglej
w 1 cyklu, przy podwojnym szwie.

0~200

SS5

Napiecie sekcji pierwszego
rygla

Ta pozycja okresla naprezenie
nici iglowej w pierwszym odcinku
ryglowania.

0~200

S56

Napiecie sekcji drugiego EH
rygla
Ta pozycja okresla napr¢zenie

nici iglowej w drugim odcinku
ryglowania.

0~200

S§7

Ustawienie napig¢cia nici ==
iglowej na poczatku szycia *
Ta pozycja okresla napigcie

nici iglowej na poczatku szycia.

0~200




S58

Ustawienie napiecia nici

iglowej przy fastrygowaniu
Ta pozycja okresla napigcie

nici iglowej przy fastrygowaniu.

0~200

S59

Nastawa czasu ACT na
poczatku pierwszego rygla i
Ten element naciagu nici

iglowej dostosowuje wyjscie czasu
startu w pierwszym odcinku
ryglowania.

4
(C

-5~5

1/cieg

S60

Nastawa czasu ACT na
poczatku prawej merezki i
Ten element reguluje naciag

nici iglowej z rozpoczeciem pomiaru
czasu z prawej sekcji obrzucania.

@

-5~5

1/cieg

Sé61

Nastawa czasu ACT na @
poczatku drugiego rygla
Ten element naciggu nici

iglowej dostosowuje wyjscie czasu
startu w drugim odcinku ryglowania.

-5~5

1/cieg

S62

Liczba Sciegéw na poczatku 13
szycia HE
Pozycja ta okresla liczbe )
$ciegodw na poczatku szycia.

]
I:

0~8

1/cieg

S63

Intensywnos$¢ szycia z =
przeszyciami na poczatku =
szycia

Ta pozycja okresla intensywnos¢ szycia
z przeszyciami na poczatku szycia.

0.00~0.70

0.05mm

S64

Szerokos¢ zszywania na
poczatku szycia

Ta pozycja okresla szeroko$¢
zszywania na poczatku szycia.

e 1

0.0~3.0

0.1lmm

S65

Wzdluzna kompensacja

Z przeszyciami na poczatku
szycia

Ta pozycja zestawia $ciegi w kierunku
wzdhuznym na poczatku szycia.

Tian

0.0~5.0

0.1lmm

S66

Krzyzowa kompensacja

Z przeszyciami na poczatku
szycia

Ta pozycja zestawia $Sciegi w kierunku
poprzecznym na poczatku szycia.

mm
«4E EI

b
[

0.0~2.0

0.lmm

S67

Szerokosé szwow na koncu |

0.1~1.5

0.1lmm




szycia
Ta pozycja zestawia szeroko$¢ szwow
na koncu szycia.

S68

Liczba $ciegéw na koncu H‘@'g
szycia »
Pozycja ta okresla liczbe

$ciegow na koncu szycia.

0~8

1/cieg

S69

Wzdluzna kompensacja |
szwOw na koncu szycia
Pozycja ta okresla
kompensacje szwow

w kierunku wzdtuznym po zakonczeniu
szycia.

+
=

0.0~5.0

0.1lmm

S70

Krzyzowa kompensacja d |
szwow na koncu szycia
Pozycja ta okresla
kompensacje szwow

w kierunku poprzecznym po
zakonczeniu szycia.

+H-

0.0~2.0

0.lmm

S81

Ruch noza
Ta pozycja zestawia "z / bez ruchu"
normalnego noza tngcego tkaniny.

ON:

| ¥
OFF: ﬂ*

S83

Ruch noza przy pierwszym cyklu
podwdjnych szwoéw

Ta pozycja zestawia "z / bez ruchu" z
nozem tnacym tkaniny w pierwszym
cyklu, kiedy wykonywane sg podwdjne
SZWY.

ON: J:

OFF: %g

S84

Maksymalne ograniczenie ’
predkosci N
Ta pozycja okresla max. liczba

obrotow

maszyny do szycia. Maksymalna
warto$¢ edycji danych jest rowna
liczbie obrotéw K07; maksymalne
ograniczenie predkosci przy

danych przetgcznikéw pamigci. Odnies¢

400~4200

100rpm




si¢ do 13.2.

S86 |Intensywnos¢ skoku TEZ*
Ta pozycja okresla —

intensywnos$¢ skoku przy

wykonywaniu ksztattu rygla. (Ksztalt nr

27,28,29130zS01).

S87 |Szerokos¢ skoku

Ta pozycja okresla szerokos¢ $
skoku przy wykonywaniu

ksztattu rygla. (Ksztalt nr 27, 28, 29
130z S01).

Iz

S88 |IntensywnoS$¢ powrotu —
Ta pozycja okre$la ‘I‘_d"f
intensywnos$¢ powrotu przy
wykonywaniu ksztattu rygla. (Ksztatt nr
27,28,29130zS01).

S89 |Szerokos¢ powrotu

Mz

Ta pozycja okresla szerokos¢ !
powrotu przy wykonywaniu
ksztaltu rygla. (Ksztalt nr 27, 28, 29
130z S01).

5.4 Nazywanie plikow

Mozna nacisna¢ przycisk 3% | , aby nazwa¢ plik przed ustawieniem danych na
ekranie <parametry ksztaltu>, <poczatek/koniec szycia>, <fastrygowanie>.
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Rysunek 5.12
A Tablica przyciskow numeryczno / alfabetyczna.



B Obszar wyswietlania znakow.

C Powrdét do menu glownego.

D Przycisk anulowania wejScia.

E Przycisk Potwierdz. Jesli plik docelowy i plik rejestru ma inng nazwe, operacja sie
powiedzie. Nowy plik jest zbudowany. Jesli plik docelowy i plik rejestru majg takie same
nazwy, na ekranie pojawi sie¢ to, co pokazano na rysunku 5.13.

Rysunek 5.13

Nacisnij przycisk YES aby zastapi¢; nacisnij przycisk NO, aby powroci¢ do ekranu menu
gléwnego.

5.5 Zmiana danych szycia w rejestrze plikow

Jesli cheesz zmieni¢ dane szycia w rejestrze plikow, nacis$nij ‘przycisk (B) na
ekranie wprowadzania danych (ekran menu gléwnego, rysunek 2.1). Nastepnie system
przejdzie do ekranu <parametry ksztaltu>.

(Rel| wwirs| nomies | masw |
01 u

PoEEsEmm) BN 0.10

A Hil_ﬁ = | EIEETEE ()
_L= : | 18R (mm)

= 0,350 a |
FATEEEE () M — ey 12,7 R ()
13
4SS ) M _—| s
o-L 41_. 5 1.0 | SEIER L ()

+

__________ b ;end' Sword | Basting |
o>
Square type

knife groove width, lefi(mm) £8 0,10

Overedging
width, lefe(mm) Hi'-r—‘l —
'_L E 1.5 | 1st clearance (mm)
Pitch at parallel
section ) 'H 0350 | T —= |Cluth et ey )
Pitch at har-mkingi | 1 —i3
section(mm} BELy ‘_—L .
Left(mm) ! 0.00 | 0.00 | Right{mm)
Ratio of right and

left shapes(%o)

b knife groove widih, right{mm)

10 1st bar-tacking
- length(mm)

2nd clearance {mm}

100




Rysunek 5.14

Zmiana danych szycia — odnie$¢ si¢ do 5.7-5.2.

Naciénij przycisk F (patrz rysunek 5.14), aby zapisa¢ dane po zakonczeniu zmian.
Mozesz zmieni¢ parametry danych na ekranie <poczatek/koniec szycia>, <fastrygowanie>.
Naciénij przycisk F (patrz rysunek 5.14.), aby zapisa¢ dane po zakonczeniu zmian.

6) ZMIANA NAPREZENIA NICI IGLOWEJ

Maszyna do szycia posiada dwa tryby zmiany naprezenia nici igtowej. Mozna zmieniaé je
oddzielnie.

[ Szczegoly operacjil :

o Nacisna¢ przycisk A na ekranie wprowadzania danych, niezaleznego od ekranu szycia
i ekranu szycia cyklicznego. WysSwietlony zostanie ekran <zmiana naprezenia nici
iglowej>.

Patrz: Rysunek 6.1.
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b
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| ¥

Rysunek 6.1

Zmiana naprezenia nici iglowej

Nacisna¢ przycisk A, aby wybra¢ pozadany tryb napr¢zenia nici igtowej. (Patrz:
Rysunek 6.2). Nastgpnie nalezy nacisng¢ przycisk B, C lub D, aby zmieni¢ warto$¢
napre¢zenia nici iglowe;j.
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Rysunek 6.2

A: Nacisnac przycisk A, aby wybra¢ tryb zmiany naprezenia nici iglowej.

B: Zwiekszy¢ parametr warto$ci naprezenia nici iglowej, zgodnie z edytorem jednostki.
C: Zmniejszy¢ parametr wartosci naprezenia nici iglowej, zgodnie z edytorem jednostki.
D: Przesun ten przycisk do pozadanej pozycji; ta funkcja szybciej moze zmienié¢ wartos¢
parametrow naprezenia nici iglowej.

Nacisna¢ przycisk E, aby zapisa¢ dokonane zmiany parametru warto$ci naprezenia
nici iglowej. Parametr S51 naprezenia nici iglowej trybu 1 lub trybu 2, zostaje
wyswietlony na ekranie wprowadzania danych i ekranie szycia. (Patrz: Rysunek 6.1).



7) WYKONANIE PONOWNEGO PRZESZYCIA

Kiedy wylacznik maszyny (A) zostanie wciSniety podczas szycia, maszyna przerwie prace i
zatrzyma si¢. WySwietlony zostanie ekran ponownego przeszycia.

Rysunek 7.1
7.1 Aby mozliwe bylo dalsze wykonywanie szycia z pewnego punktu szycia

[ Szczegoty operacji] :
0 Nacisna¢ przycisk wstecz (C), a stopka powraca Scieg za $ciegiem. Nacisna¢ przycisk

naprzod (D), a stopka postepuje naprzod Scieg za Sciegiem. Przywro¢ stopke do pozycji
ponownego szycia.

2

o wsmas




Rysunek 7.2

2]

Ponowny poczatek szycia
Wecisngé prawg strong pedatu, aby szycie rozpoczeto si¢ ponownie.

7.2 Wykonanie szycia od poczatku

Powrét produktu szycia do ustawionej pozycji

Weisna¢ przycisk pozycji poczatkowej _ (E), a stopka wroci po produkcie szycia na ustawiona
pozycje (pozycja poczatkowa). Nacisnac przycisk anulyj (G), aby zamkna¢ ekran i przywrécié
stopke po produkcie szycia na ustawiong pozycje¢ (pozycja startu).

Rysunek 7.3



F: Istniejace numery Sciegow

2]

8)

Wykonanie pracy szycia ponownie od poczatku

Kiedy prawy pedat jest wcisniety, szycie zaczyna si¢ ponownie.

NAWIJANIE NICI SZPULKI

Ustawienie szpulki

Zatozy¢ pelng szpulke na watek nawijacza szpulki.
Nastepnie pchnaé prowadnik nici szpulki, w kierunku
oznaczonym strzatkg.

Wyswietlenie ekranu nawijania
szpulki
Nacisna¢ przycisk nawijacza szpulki

(A) na ekranie wprowadzania danych,
lub na ekranie szycia, a wyswietli si¢
ekran nawijania szpulki.

Rozpoczecie nawijania szpulki
Nacisna¢ pedat startu, aby maszyna obrocita
szpulke i1 zaczg¢ta jej nawijanie.

BRERMIA
3 5 H R

Zatrzymanie maszyny do szycia

Nacisng¢ przycisk stop P (A), a maszyna
zatrzyma si¢ 1 powroci do normalnego trybu.
Lub, nacisna¢ pedat startu dwukrotnie podczas
nawijania szpulki, a maszyna zatrzyma si¢

w trybie nawijania nici szpulki, w tym miejscu,
w ktorym skonczyta proces. Nacisnaé pedat
startu raz jeszcze, a nawijanie szpulki rozpocznie
si¢ ponownie. Nalezy uzywac tej metody, kiedy
nawijanie nici odbywa si¢ woko6t mnogiej liczby

(60

Press closed Key to exit
during winding bobbin

0600

szpulek.




9) UZYWANIE LICZNIKA

9.1 Ustawienie procedur licznika

0 Wyswietlenie ekranu ustawien licznika
Nacisnaé przycisk (A) na ekranie szycia (np. NIEZALEZNE SZYCIE), a zostanie
wyswietlony ekran ustawien licznika.

Rysunek 9.1

Nacisna¢ przycisk B, aby wilaczy¢ rodzaje licznika.

2]

Wyboér rodzaju licznika

Maszyna do szycia posiada dwa rodzaje licznika, tzn. licznik szycia i licznik ilo$ci sztuk.
Nacisna¢ przycisk WYBOR RODZAJU LICZNIKA SZYCIA _¥=: [(C), lub przycisk
WYBOR RODZAJU LICZNIKA ILOSCI SZTUK _¥ | |(D), a wy$wietlony zostanie
ekran wyboru licznika szycia. Odpowiednie rodzaje licznikéw moga by¢ ustawiane
oddzielnie.
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Rysunek 9.2

Licznik szycia] :
[ Licznik szycia) ‘@.3

LICZNIK W GORE
Za kazdym razem, kiedy wykonywane jest szycie ksztattu, zliczane sg istniejgce wartosci.
Kiedy istniejgca warto$¢ jest rOwna wartosci ustawionej, wyswietlony zostaje ekran zliczen.

23

LICZNIK W DOL
Za kazdym razem, kiedy wykonywane jest szycie ksztattu, odliczane sg istniejace wartosci.

Kiedy istniejgca wartos¢ osiaggnie ,,0”, wyswietlony zostaje ekran zliczen.

Qf.z'.s..

LICZNIK NIE JEST UZYWANY

[ Licznik ilosci sztuk] :
12.3.

LICZNIK W GORE

Za kazdym razem, kiedy wykonywane sa $ciegi cykliczne, lub §ciegi ciagle, zliczane sa
istniejace wartosci. Kiedy istniejgca warto$¢ jest rOwna wartos$ci ustawionej, wyswietlony
zostaje ekran zliczen.

W23
LICZNIK W DOL
Za kazdym razem, kiedy wykonywane sa $ciegi cykliczne, lub $ciegi ciagle, odliczane sg
istniejace warto$ci. Kiedy istniejgca warto$¢ osiagnie ,,0”, wyswietlony zostaje ekran
zliczen.
Sz,

LICZNIK NIE JEST UZYWANY



Rysunek 9.3

Zmiana ustawionej i istniejacej wartosci licznika

W przypadku licznika szycia, nalezy nacisna¢ przycisk s=s(G), a w przypadku licznika
ilosci sztuk — przycisk .~ (H), a wySwietlony zostanie ekran ustawien warto$ci
wejsciowych. ==

Tutaj, nalezy wej$¢ w ustawienia wartosci. (Patrz: Rysunek 9.2)

A. [Licznik szycia] :

Nacisng¢ obszar A (ustawienia wartosci licznika, patrz: rysunek 9.4 a) ), a wyswietlony zostanie
ekran ustawien warto$ci wejsciowych. Nastepnie, mozna zmienia¢ licznik szycia. Réwniez, kiedy
wcisnigty zostanie obszar B (ustawienia wartosci licznika, patrz: rysunek 9.4 b) ), operacja ma te
same szczegoly.

B dwtn e o s

B o000 /9’,

A 0000 /

N ENH N |
14| (e |v
+p|o | o (e
O (N |~
id{c | |N
oo |w

(a) (b)



N Sewing counter NE Sewing counter

A 0003 /0000

B =003 /99:

o|N|hn(=a
4| | N
oo |w

o~w|n(pk
14|o | [
+Hh|wo | |k

(a) (b)
Rysunek 9.4

B. [Licznik ilosci sztuk] :

Nacisna¢ obszar A (ustawienia wartosci licznika, patrz: rysunek 9.5 a) ), a wySwietlony zostanie

ekran ustawien wartosci wejsciowych. Nastepnie, mozna zmienia¢ licznik ilosci sztuk. Rowniez,
kiedy wcisniety zostanie obszar B (ustawienia warto$ci licznika, patrz: rysunek 9.5 b) ), operacja
ma te same szczegoty.

‘@2’,3" B ‘\’Tg'g A

B=———%®0 / o

A 0000 /

o|N|(ba]|k
TICACA S
(o (o |

o~N|a|=
14| |a|N
HPlo|o|w

(a) (b)
TF). Mo of pes. counber Wl o, of pes. counter
[ 4 /915 I T A 0004 /u-um 1| 21| 3
4| 5| 6 4| 5|6
7|89 7|89
o | ¥|4 o ]

(a) (b)

Rysunek 9.5



9.2 Procedura resetowania licznika bledu

[ Licznik szycia] :

Za kazdym razem, kiedy wykonywane jest szycie
jednego ksztattu, zliczana jest istniejaca warto$¢. Kiedy
istniejgca warto$¢ jest rowna ustawionej wartosci,
wyswietlony zostanie ekran resetowania licznika. Nalezy
nacisna¢ przycisk WYCZYSC aby zresetowac

licznik.

[ Licznik ilosci sztuk] :

9999 9999

Please reset counter!

—~

A

Za kazdym razem, kiedy wykonywane sg szwy cykliczne, lub szwy ciagte, zliczana jest istniejaca
warto$¢. Kiedy istniejgca wartos¢ jest rOwna ustawionej wartosci, wyswietlony zostanie ekran
resetowania licznika. Nalezy nacisna¢ przycisk WYCZYSC , aby zresetowac licznik.

10) LISTA KSZTALTOW SZYCIA
1) Typ kwadratowy 2) Typ okragly 3) Typ kwadratowy | 4) Typ promieniowy | 5) Typ promieniowy
promieniowy z prostym ryglem
6) Typ 7) Typ 8) Typ 9) Typ oczka z 10) Typ oczka stozka
promieniowego kwadratowego oczka promieniowego prostym ryglem z prostym ryglem
stozka z prostym oczka
ryglem
11) Typ 12) Typ 13) Typ 14) Typ 15) Typ
polksiezycowy zaokraglonego polksiezycowego polksiezycowy polksiezycowego
kwadratu kwadratu Z prostym ryglem stozka z prostym
| ryglem




16) Typ 17) Typ okraglego | 18) Typ promieniowy 19) Typ 20) Typ
polksiezycowego oczka kwadratowy kwadratowego zaokraglonego
oczka poltksiezyca kwadratu
21) Typ kwadratowy 22) Typ 23) Typ 24) Typ promieniowy 25) Typ
z prostym ryglem kwadratowego promieniowego zaokraglony potksiezycowy
stozka potksiezyca promieniowy
26) Typ 27) Rygiel 28) Rygiel, ciecie 29) Rygiel, ciecie 30) Rygiel, ciecie
polksiezycowy Z prawej strony z lewej strony centralne
zaokraglony
11) SZYCIE CIAGLE

11.1 Sekcje wyswietlacza LCD w czasie wykonywania szycia cigglego

% Ta maszyna moze wykonywac szycie szwem cigglym, ktéry kontynuuje szycie z danymi
mnogich ksztaltow, bez konieczno$ci podnoszenia stopki. Mozliwe jest zainstalowanie dlugiej
stopki, o dlugosci 120 mm 1 wielkos$ci automatycznego zaszycia az do 6 ksztalttow na stopke.
Dodatkowo, mozliwa jest rejestracja do 20 danych. Rejestrowanie i kopiowanie plikow, wypehia

potrzeby uzytkowe.

% Konieczne jest, aby zmieni¢ sktadniki z kraju, w ktérym zostaty zakupione, zaleznie od

warunkow ustawien.

11.1.1 Ekran wprowadzania danych

Nacisna¢ przycisk F - na ekranie menu gléwnego, a wySwietlony zostanie ekran

<szwy ciagle>.

Nr Przycisk i ekran Opis
A | Przycisk nowego rejestru Wyswietlony zostaje ekran nowego
danych szycia cigglego; rejestru danych szycia ciagglego.
Ekran wybranego pliku Wyswietlony moze by¢ takze wybrany
cigglego plik ciagty.
B | Kolejnos¢ szycia Wyswietlona jest kolejno$¢ danych
szycia ciggltego, ktore zostaty
wprowadzone wczesniej.




C | Numer ksztattu Wyswietlony jest numer ksztattu, ktory
zostat wprowadzony wcze$niej.

D |Przycisk podawania Wyswietlony zostaje typ podawania

materiatu materiatu przed szyciem.

E | Przycisk edycji danych Wyswietlone zostajg informacyjne dane

szycia szycia: numer wzoru, dlugo$¢ obcinania
materiatu, etc, ktore zostaty
wprowadzone wczesnie;j.

F | Ekran rejestracji plikow Dziesie¢ plikow szycia ciaglego jest

szycia ciaglego wyswietlane na kazdej stronie. Nalezy
nacisna¢ przycisk zmiany kierunku
naprzod/wstecz, aby zobaczy¢
wszystkie pozostate pliki.

G | Przycisk zmiany kierunku | Nalezy nacisna¢ przycisk zmiany

naprzod/wstecz kierunku naprzod/wstecz, aby zobaczy¢
wszystkie pozostate pliki.

H | Przycisk nawijania szpulki | Ni¢ szpulki moze by¢ nawijana.

I |Przycisk opuszczania stopki | Stopka moze by¢ obnizona i pojawi si¢
ekran opuszczania noza. Aby podnies$¢
stopke, nalezy nacisna¢ przycisk
podnoszenia stopki, wySwietlony na
ekranie opuszczania stopki.

J | Przycisk gotowosci Nalezy nacisng¢ ten przycisk, aby
mozna bylo zmieni¢ dane wejsciowe
szycia.

K | Przycisk zamknigcia ekranu |Nalezy nacisng¢ ten przycisk, aby
powr6ci¢ do ekranu menu gtownego.

L | Ekran catkowitej liczby Wyswietlona zostaje catkowita liczba

Sciegow sciegow wykonanych podczas szycia.

11.1.2 Ekran szycia

Nr

Przycisk i ekran

Opis

Ekran numeru wzoru szycia
ciaglego

Wyswietlony zostaje ekran numeru
wzoru szycia ciagglego.

Ekran numeru wzoru

Wyswietlony zostaje numer wzoru,
ktory zostal wprowadzony wczesnie;j.
Wyswietlany jest numer wzoru
obecnego przeszycia.

Numer ksztaltu wzoru

Wyswietlony zostaje ekran danych
obecnie szytego ksztattu wzoru.

Przycisk zmiany naprezenia
nici iglowe;j

Wyswietlone zostaje napr¢zenie nici
iglowej, ustawione w danych wzoru.




Ekran ,,z”/ ,,bez”
podwojnego Sciegu

Wyswietlony zostaje ekran ,,z” / ,,bez”
podwojnego Sciegu, ustawiony w
danych wzoru.

Ekran ilo$ci czasu
fastrygowania

Wyswietlona zostaje 1lo$¢ czasu
fastrygowania, ustawiona w danych
wzoru.

Ekran dtugosci obcinania
materiatu

Wyswietlona zostaje dlugos$¢ obcinania
materiatu, ustawiona w danych wzoru.

Ekran szerokosci
obrzucania, lewa strona

Wyswietlona zostaje szeroko$¢
obrzucania z lewej strony, ustawiona
w danych wzoru.

Wyswietlacz szerokosci
rowka noza, prawa strona

Wyswietlona zostaje szerokos$¢ rowka
noza z prawej strony, ustawiona
w danych wzoru.

Wyswietlacz szerokosci
rowka noza, lewa strona

Wyswietlona zostaje szerokos$¢ rowka
noza z lewej strony, ustawiona
w danych wzoru.

Rezystor o zmienne;j
predkosci

Ilo$¢ obrotéw maszyny do szycia moze
zosta¢ zmieniona. WySwietlona zostaje
ustawiona ilo$¢ obrotow.

Przycisk zmiany wartos$ci
licznika;

Ekran zmiany warto$ci
licznika

Dzigki temu przyciskowi, wyswietlona
zostaje istniejgca wartos¢ licznika.

Przycisk zmiany goérnego i
dolnego licznika

Ekran gérnego i dolnego
licznika

Nacisng¢ ten przycisk, aby zmieni¢
licznik gorny i dolny.

Wyswietlony zostaje licznik, ktory
zostal ustawiony wczesnie;.

Ekran catkowitej liczby
Sciegow

Wyswietlona zostaje catkowita liczba
$ciegdbw wykonanych podczas szycia.

Przycisk kroku szwow

Kiedy wcisnigty jest ten przycisk,
wys$wietlony zostaje ekran kroku
szwow, aby sprawdzi¢ punkt wejscia
igly 1 wykona¢ ponowne szycie.

Przycisk anulowania noza

Za kazdym razem, kiedy wcisniety
zostaje ten przycisk, na przemian
zmienia si¢ upuszczanie noza / brak
upuszczania noza.

Przycisk opuszczania stopki

Stopka moze by¢ obnizona i pojawi si¢
ekran opuszczania noza. Aby podnies$¢
stopke, nalezy nacisng¢ przycisk
podnoszenia stopki, wyswietlony na
ekranie opuszczania stopki.




Przycisk nawijania szpulki | Ni¢ szpulki moze by¢ nawijana.

w

Przycisk gotowosci Nalezy nacisng¢ ten przycisk, aby
mozna bylo zmieni¢ dane wej$ciowe
szycia.

11.2 Wykonanie $ciegu cigglego
11.2.1 Nazywanie $ciegu cigglego

. p . o @& . . P .
Nacisnaé przycisk A |35 *,7| na ekranie wprowadzania danych, a wyswietlony zostanie ekran

<zarzadzanie plikami Sciegu cigglego>.

Wprowadzanie numeru
Nacisng¢ numeryczny przycisk B, ktdrego potrzebujesz. Najwickszy numer na wyswietlaczu
w strefie A to dwadzie$cia. Aby go usunac, nalezy nacisng¢ przycisk wyczy$¢ @) |-

Zakonczenie wprowadzania numeru
Nacisnaé przycisk enter | C 1 zakonczy¢ wprowadzanie numeru. Nastepnie,

wprowadzony numer zostaje zapisany jako nazwa pliku §ciegu ciagtego.

11.2.2 Procedura edycji danych szycia ciaglego

Wyswietlenie ekranu wprowadzania iloSci podawania
Jezeli wcisnigty jest przycisk ilosci podawania (A), wyswietlony zostaje ekran
wprowadzania ilo$ci podawania.

Wprowadzenie ilo$ci podawania
Tlo$¢ podawania wprowadzana jest przy pomocy przyciskow plus, minus | <! l +'|++’|
(B). Przyciski a

++p| 53 Przyciskami szybkiej edycji. Jednostka edycji to jeden.

Przyciski Qa | +) |52 przyciskami wolnej edycji. Jednostka edycji to 0.1.

Zmiany zakresu wejSciowego nalezy dokonywac w zalezno$ci od wielkosci stopki, ktora
zostala ustawiona.

Okreslenie ilosci podawania i wywolanie numeru wzoru na ekranie wyboru
Kiedy wcisniety jest przycisk numeru wzoru | (A), ekran wprowadzania ilosci
podawania bedzie zamknigty i wprowadzanie zostanie zakonczone. Wyswietlony zostanie

przycisk ksztattu wzoru .



Wybdr numeru wzoru
Nacisng¢ przyciski rejestrowania numeréw wzoru w obszarze B i nacisna¢ przycisk
pozadanego numeru wzoru. Zawarto$¢ danych Sciegu zostanie wyswietlona na przyciskach.

Okres$lenie numeru wzoru
Kiedy wcisniety jest przycisk enter J(B), wybor danych $ciegu ciaggtego jest zakonczony.

Edycja wprowadzania danych wzoru do danych $ciegu ciaglego
Jezeli wybrany jest numer wzoru, przycisk danych szycia e [

- (A) wyswietla tres¢
danych wzoru, wprowadzonych do wybranego numeru wzoru. Jezeli wcisniety jest przycisk,
wyswietlony zostaje ekran wprowadzania danych szycia.

Wybor danych szycia, ktore majq zosta¢ zmienione i ich zmiana
Odnies¢ sie do s5.7.

Zakonczenie zmiany danych

Po zakonczeniu zmiany danych, nalezy nacisna¢ przycisk _IBJ (A), aby zapisa¢ dokonane
zmiany. Wys$wietlony zostanie ekran edycji danych szycia ciggtego.

11.2.3 Zapisywanie plikow szycia ciaglego

Kiedy edycja danych $ciegu ciagtego zostanie zakonczona, nalezy wcisng¢ przycisk f}ij (A), aby
zapisac plik szycia ciggltego.

11.2.4 Zarzadzanie plikami szycia ciaglego

o @
Nacisng¢ przycisk A 22 "«"|na ekranie wprowadzania danych, a wySwietlony zostanie ekran

<zarzadzanie plikami szycia ciagtego>.

A Obszar ekranu rejestru plikow szycia ciaglego

B Wybrany plik szycia cigglego; jezeli przycisk zostanie wciSni¢ty ponownie, wybrany Scieg
zostanie anulowany.

C Obecnie wcisniety plik szycia ciaglego.

D Kopiowanie lub zmiana nazwy pojedynczego pliku szycia ciaglego.

E Przycisk pliku szycia ciaglego. Po naciSnieciu ktoregos$ z przyciskow, zostanie wySwietlony

znak . .

F Usunigcie rejestru plikow szycia ciaglego.
G Przycisk powrotu. Powrot do ekranu wprowadzania danych.




(1) Kopiowanie lub zmiana nazwy pojedynczego pliku szycia ciaglego.

[ Szczegoly operacjil :

Na ekranie zarzadzania plikami szycia ciaglego, wybrany jest jeden plik. Plik jest
wybrany przez aktualny plik € i oznaczony <aktualny plik>. Kiedy wcisni¢ty zostanie
przycisk D, wyswietlony zostanie ekran kopiowania plikow szycia ciaglego.
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Rysunek 11.11

A Uzy¢ przycisku numerycznego, aby wprowadzi¢ docelowa nazwe. Bedzie to nazwa
kopiowanego pliku.

B Uzy¢ przycisku | copyme |, aby wybraé, czy zapisa¢ plik zrodlowy, czy nie. Jesli wybrane
zostanie przechowywanie pliku Zrodlowego, funkcja kopiowania zostanie zrealizowana; jesli
wybrane zostanie usunie¢cie pliku zrodlowego, zostanie zrealizowana funkcja zmiany nazwy.



Zakonczenie ustawien; nacisna¢ il, aby potwierdzic.

Jesli operacja powiedzie si¢, zostanie wyswietlony ekran <operacja powiodta si¢>, taki jak
pokazano na rysunku 11.12.

OPERATION

SUCCEESFUL

Rysunek 11.12

Jesli plik docelowy i plik zarejestrowany to te same pliki, wySwietlony zostanie ekran, taki
jak pokazano na rysunku 11.13.

The target file is existing!

Do you want replace it?

[NO] [YES] |

Rysunek 11.13

Nacisnaé przycisk 2221 | aby przenie$¢; Nacisnaé przycisk oy | aby powrdcié do ekranu

<zarzadzanie plikami szycia ciaglego>.

—~

The operation is unsuccessful!
Please check following points.
1 There is no space in the local

memorizer.

2 The external memorizer hasn't
be connected.

3 The external memorizer is
write-protect.

Rysunek 11.14
(2) Usuwanie pliku szycia cigglego.

[ Szczegoly operacji] :

Nacisna¢ przycisk rejestru plikéw szycia ciaglego , jezeli plik ma zosta¢ usuniety.
Wyswietlony zostanie ekran, taki jak pokazano na rysunku 11.15.
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Rysunek 11.15

Nacisng¢ przycisk : gl (F), aby ustawi¢ usuwanie.

12) SZYCIE CYKLICZNE

12.1 Sekcje wyswietlacza LCD w czasie wykonywania szycia cyklicznego

% Ta maszyna moze wykonywa¢ mnogie szycie danych wzoru w kolejnosci cyklow.

Mozliwe jest wprowadzenie 30 wzorow. Nalezy uzy¢ tej funkcji, gdy szyte sg r6zne dziurki na
produkcie szycia. Dodatkowo, mozliwa jest rejestracja 20 cykli. Nalezy uzy¢ tej funkcji w razie
konieczno$ci tworzenia nowego rejestru, lub kopiowania.



12.1.1 Ekran wprowadzania danych

Nacisna¢ przycisk E ggg na ekranie menu glownego, a wySwietlony zostanie ekran
<szycie cykliczne>. (Patrz: rysunek 12.1).
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Rysunek 12.1
Nr Przycisk i ekran Opis
A | Przycisk nowego rejestru Wyswietlony zostaje ekran nowego
danych szycia cyklicznego; |rejestru danych szycia cyklicznego.
Ekran wybranego pliku Wyswietlony moze by¢ takze wybrany
szycia cyklicznego plik szycia cyklicznego.
B | Ekran kursora Kursor moze poruszac si¢ po produkcie

szycia, przy uzyciu przycisku
oznaczonego strzatka, a jego pozycja
moze by¢ oznaczona na produkcie
szycia przy wprowadzaniu danych

wzoru.

C | Kolejnos¢ szycia Wyswietlona jest kolejnos¢
wprowadzenia danych szycia.

D  |Ekran produktu szycia Wyswietlony jest obraz produktu
szycia.

E | Ekran rodzaju stopki Wyswietlony zostaje rodzaj stopki,

ktory zostat wybrany wczesnie;.

F  |Ekran rejestru plikow szycia | Dziesie¢ plikow szycia cyklicznego jest
cyklicznego wyswietlane na kazdej stronie. Nalezy
nacisng¢ przycisk zmiany kierunku




naprzod/wstecz, aby zobaczy¢
wszystkie pozostate pliki.

G | Przycisk zmiany kierunku | Nalezy nacisna¢ przycisk zmiany
naprzod/wstecz kierunku naprzdd/wstecz, aby zobaczy¢
wszystkie pliki szycia ciggltego.

H | Przycisk nawijania szpulki | Ni¢ szpulki moze by¢ nawijana.

I | Przycisk opuszczania stopki |Stopka moze by¢ obnizona i pojawi si¢
ekran opuszczania noza. Aby podnies$¢
stopke, nalezy nacisng¢ przycisk
podnoszenia stopki, wySwietlony na
ekranie opuszczania stopki.

J | Przycisk gotowosci Nalezy nacisng¢ ten przycisk, aby
mozna byto zmieni¢ dane wejsciowe
szycia.

K | Przycisk zamknigcia ekranu |Nalezy nacisng¢ ten przycisk, aby
powr6ci¢ do ekranu menu gtownego.

L | Ekran catkowitej liczby Wyswietlona zostaje catkowita liczba
sciegow sciegoéw wykonanych podczas szycia.

M | Zobacz pliki szycia Nacisna¢ ten przycisk, aby zobaczy¢
cyklicznego wybrane pliki szycia cyklicznego.

12.1.2 Ekran szycia

1.2.3
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Rysunek 12.2



Nr

Przycisk i ekran

Opis

A | Ekran numeru wzoru szycia | WySwietlony zostaje ekran numeru
cyklicznego wzoru szycia cyklicznego.

B | Ekran numeru wzoru Wyswietlony zostaje numer wzoru,

ktory zostal wprowadzony wczesnie;.
Wyswietlany jest numer wzoru
obecnego przeszycia.

C  |Numer ksztattu wzoru Wyswietlony zostaje ekran danych

obecnie szytego ksztattu wzoru.

D | Przycisk zmiany napr¢zenia | WySwietlone zostaje naprgzenie nici
nici iglowe;j iglowej, ustawione w danych wzoru.

E Ekran ,,z”/ ,,bez” Wyswietlony zostaje ekran ,,z” / ,,bez”
podwdjnego Sciegu podwdjnego Sciegu, ustawiony w

danych wzoru.

F | Ekran ilosci czasu Wyswietlona zostaje 1lo$¢ czasu
fastrygowania fastrygowania, ustawiona w danych

wzoru.

G | Ekran dhugosci obcinania Wyswietlona zostaje dlugos¢ obcinania
materiatu materiatu, ustawiona w danych wzoru.

H | Ekran szeroko$ci Wyswietlona zostaje szeroko$¢
obrzucania, lewa strona obrzucania z lewej strony, ustawiona

w danych wzoru.

I1 | Przycisk powrotu kolejnosci |Kolejno$¢ wyszywania szwow zawraca
szycia o jeden.

I2 | Przycisk postgpu kolejnosci | Kolejnos¢ wyszywania szwow
szycia postepuje o jeden.

J | Ekran kolejnosci szycia Wyswietlona zostaje kolejnos¢ szycia
podczas wykonywania danych wzoru podczas wykonywania
szycia szycia.

K |Rezystor o zmiennej Ilo$¢ obrotéw maszyny do szycia moze
predkosci zosta¢ zmieniona. Wyswietlona zostaje

ustawiona 1lo$¢ obrotow.

L |Przycisk zmiany wartosci Dzigki temu przyciskowi, wyswietlona
licznika; zostaje istniejaca wartos¢ licznika.
Ekran zmiany wartos$ci
licznika

M | Przycisk zmiany gornego1 | Nacisng¢ ten przycisk, aby zmieni¢
dolnego licznika licznik gbérny 1 dolny.

Ekran gérnego 1 dolnego Wyswietlony zostaje licznik, ktory
licznika zostat ustawiony wczesdnie;j.

N | Ekran calkowitej liczby Wyswietlona zostaje catkowita liczba
Sciegdw sciegdw wykonanych podczas szycia.

O | Przycisk kroku szwow Kiedy wcisnigty jest ten przycisk,

wyswietlony zostaje ekran kroku




szwow, aby sprawdzi¢ punkt wejscia
igly 1 wykona¢ ponowne szycie.

P | Przycisk anulowania noza

Za kazdym razem, kiedy wcisnigty
zostaje ten przycisk, na przemian
zmienia si¢ upuszczanie noza / brak
upuszczania noza.

Q | Przycisk opuszczania stopki

Stopka moze by¢ obnizona i pojawi si¢
ekran opuszczania noza. Aby podnies$¢
stopke, nalezy nacisna¢ przycisk
podnoszenia stopki, wySwietlony na
ekranie opuszczania stopki.

Przycisk nawijania szpulki

Ni¢ szpulki moze by¢ nawijana.

W

Przycisk gotowosci

Nalezy nacisng¢ ten przycisk, aby
mozna bylo zmieni¢ dane wejsciowe
szycia.

T | Ekran produktu szycia

Wyswietlony jest obraz produktu
szycia.

U | Ekran kolejnosci szycia

Wyswietlona jest kolejnos¢
wprowadzenia danych szycia. Dane
wzoru podczas szycia pod§wietlone sa
na niebiesko.

V | Przycisk naprezenia nici
iglowej

Ekran trybu naprezenia nici
iglowej

Kiedy wcisnigty jest ten przycisk,
zmieniany moze by¢ tryb 112
naprezenia nici iglowe;j.

Wyswietlony zostaje ekran wybranego
trybu 1 lub 2 napre¢zenia nici iglowe;.

12.2 Wykonanie Sciegu cyklicznego
12.2.1 Nazywanie $ciegu cigglego

—
Nacisna¢ przycisk A|tﬂﬂ [na ekranie wprowadzania danych (patrz: rysunek 12.1), a
wyswietlony zostanie ekran <zarzadzanie plikami Sciegu ciaglego> (patrz: rysunek 12.3).
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Rysunek 12.3

0 Wprowadzanie numeru

Nacisng¢ numeryczny przycisk B, ktdrego potrzebujesz. Najwiekszy numer na wyswietlaczu
w strefie A to dwadzie$cia. Aby go usungc, nalezy nacisng¢ przycisk wyczys¢ @) |-

Zakonczenie wprowadzania numeru
Nacisnaé przycisk enter ¢ | C 1 zakonczy¢ wprowadzanie numeru. Nastepnie,
wprowadzony numer zostaje zapisany jako nazwa pliku $ciegu ciagtego.

12.2.2 Procedura edycji danych szycia ciaglego
Wybor obrazka produktu szycia, ktory ma by¢ wyswietlony

Po nazwaniu nowego rejestru plikow szycia cyklicznego, wyswietlony zostaje ekran <wybor
produktu szycia>.
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Rysunek 12.4



Nalezy wybra¢ produkt szycia, ktory ma zosta¢ wyswietlony, poprzez wcisniecie
przycisku A.

Okreslenie obrazka produktu szycia, ktéry ma by¢ wySwietlony
Kiedy wecisnigty jest przycisk ENTER (B), wybdr jest okreslony i1 zostaje wyswietlony
ekran wprowadzania danych.
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Rysunek 12.5

Przesuwanie kursora do pozadanej pozycji

Przesuna¢ kursor (B) do pozadanej pozycji, przy uzyciu przycisku oznaczonego strzatka
(A). Kiedy przycisk oznaczony strzatka (A) jest przesuniety, kursor ,,+” wyswietli si¢ na
produkcie szycia. Wspolrzgdne kursora wyswietlone zostaja w obszarze C. Nacisng¢
przycisk D .| , aby zatwierdzona zostata pozycja kursora ,,+”. Oznaczenie(: : wyswietli
si¢ na pozycji kursora ,,+”. '
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Rysunek 12.6



Wybdr numeru wzoru

Kiedy wecisnigte sg przyciski przewijania gora/dot :l , przyciski rejestracji numeru
wzoréw (E1 1 E2) zmieniajg si¢ kolejno. Zawarto$¢ danych wzoru zostaje wyswietlona

w obszarze D. Tutaj, nacisng¢ przycisk numeru wzoru, ktéry zostat wybrany.

Okreslenie numeru wzoru
Kiedy wcisniety jest przycisk « | & | 2|, wybor numeru wzoru jest zakonczony
1 przesuwany jest nastepny kursor.

Widok numeru wzoru i danych wzoru

Wecisng¢ przycisk przewijania gora / dot E(El) 1 D (E2), aby zobaczy¢ korespondujace
numery wzoré6w i dane wzorow. Kolejnos¢ wyswietlania danych szycia, w niebieskim
kotku. @Treéé korespondujacych danych wzoru wyswietlona jest w obszarze D. Istnieje
mozliwos¢ edycji danych, zawartych w danych szycia cyklicznego.

Edycja danych szycia wzoru, wprowadzonych w danych szycia cyklicznego
Kiedy wybrany jest numer wzoru, przycisk danych szycia 5 =
wprowadzonych danych numeru wzoru. Kiedy w01sn1€;ty B |j
zostaje ekran wprowadzania danych szycia.

(D) wyswietla tre$¢
jest przycisk, wyswietlony

""" 1
| o] sword | Basting

|knife groove width, right(mm)

Overedging 1st bar-tacking
width, left(mm) &8 170 ——r—'l - po B length(mm)
¥ | = i5 1st clearance (mm)
Pitch at parallel

section(mm) | 0.350 — 78 12.7 Cloth cut length(mm)

2nd clearance (mm)

M e
|

Pitch at bar-tacking |
section(mm) g0 X | = N
ar-tacking
E "|“ ) length(mm)

Left(mm) = 0.00 !:I 0.00 | Right(mm)
Ratio of right and 100

left shapes(%)
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Rysunek 12.7

8
Wybor danych szycia, ktore majq zosta¢ zmienione i ich zmiana
Odniesc¢ sie do 5.1



9

Zakonczenie zmiany danych
Po zakonczeniu zmiany danych, nalezy nacisng¢ przycisk HJ(A), aby zapisa¢ dokonane

zmiany. Wyswietlony zostanie ekran edycji danych szycia cigglego.
12.2.3 Zapisywanie plikow szycia cyklicznego

Kiedy edycja danych szycia cyklicznego zostanie zakonczona, nalezy wcisnaé przycisk 9-2 (A),
aby zapisa¢ plik szycia cyklicznego.
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Rysunek 12.8

12.2.4 Zarzadzanie plikami szycia cyklicznego

—
Nacisna¢ przycisk A t’.ﬂﬂ na ekranie wprowadzania danych (patrz: rysunek 12.1),
a wyswietlony zostanie ekran <zarzadzanie plikami szycia cyklicznego> (patrz: rysunek 12.9).
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Rysunek 12.9

A Obszar ekranu rejestru plikow szycia cyklicznego

B Wybrany plik szycia cyklicznego; jezeli przycisk zostanie wciSniety ponownie, wybrany
Scieg zostanie anulowany.

C Obecnie wcisniety plik szycia cyklicznego

D Kopiowanie lub zmiana nazwy pojedynczego pliku szycia cyklicznego

E Przycisk pliku szycia cyklicznego. Po naci$nieciu ktoregos$ z przyciskow, zostanie
wyswietlony znak . , jak pokazano na rysunku 12.9.

F Usuni¢cie rejestru plikow szycia cyklicznego
G Przycisk powrotu. Powrét do ekranu wprowadzania danych

(1) Kopiowanie lub zmiana nazwy pojedynczego pliku szycia cyklicznego.

[ Szczegoly operacjil :

Na ekranie zarzadzania plikami szycia cyklicznego, wybrany jest jeden plik. Plik jest
wybrany przez aktualny plik ’ i oznaczony <aktualny plik>. Kiedy wciSniety
zostanie przycisk D, wyswietlony zostanie ekran kopiowania plikow szycia
cyklicznego.
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Rysunek 12.10

A Uzy¢ przycisku numerycznego, aby wprowadzi¢ docelowq nazwe. Bedzie to nazwa
kopiowanego pliku.

B Uzy¢ przycisku | copymoi [, aby wybraé, czy zapisa¢ plik zrodlowy, czy nie. Jesli wybrane
zostanie przechowywanie pliku zZrodlowego, funkcja kopiowania zostanie zrealizowana; jesli
wybrane zostanie usuni¢cie pliku zrodlowego, zostanie zrealizowana funkcja zmiany nazwy.

Zakonczenie ustawien; nacisna¢ ﬂ, aby potwierdzic.

Jesli operacja powiedzie si¢, zostanie wyswietlony ekran <operacja powiodta si¢>, taki jak
pokazano na rysunku 12.11.



OPERATION

SUCCEESFUL

Rysunek 12.11

Jesli plik docelowy i plik zarejestrowany to te same pliki, wyswietlony zostanie ekran, taki
jak pokazano na rysunku 12.12.

The target file is existing!

Do you want replace it?

[NO] [ [YES] |

Rysunek 12.12

Nacisna¢ przycisk ___§ aby przenies$¢; Nacisnaé przycisk ﬂl , aby powro6ci¢ do ekranu

<zarzadzanie plikami szycia cyklicznego>.

-

The operation is unsuccessful!
Please check following points.
1 There is no space in the local
memorizer,

2 The external memorizer hasn't
be connected.

3 The external memorizer is
write-protect.

Rysunek 12.13
(2) Usuwanie pliku szycia cyklicznego.

[ Szczegoly operacjil :

Nacisna¢ przycisk rejestru plikow szycia cyklicznego ’7 , jezeli plik ma zostaé
usuniety. Wyswietlony zostanie ekran, taki jak pokazano na rysunku 12.14.
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Rysunek 12.14

Nacisnaé przycisk = g (F), aby ustawi¢ usuwanie.
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12.2.5 Ogladanie plikow szycia cyklicznego

—
Nacisna¢ przycisk lrﬂ} na ekranie wprowadzania danych, a wySwietlony zostanie ekran
<ogladanie plikéw szycia cyklicznego> (patrz: rysunek 12.15).
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Rysunek 12.15

A: Podczas ogladania wyswietlony jest numer danych szycia cyklicznego.

B: Wyswietlanie obrazu produktu szycia.

C: Wyswietlanie kolejnosci szycia wprowadzonych danych wzoru. Dane wzoru podczas szycia,
wyswietlane sa na niebiesko.

D: Nacisna¢ przycisk przewijania gora / dot M i IE, aby obejrze¢ korespondujace numery
wzorow i dane wzorow. Dane szycia zostaly wySwietlone w obszarze C. Kolejnos¢
wyswietlania danych szycia, w niebieskim kotku @ . Tres¢ korespondujacych danych wzoru
wyswietlona jest w obszarze F.

E: Wyswietlanie obejrzanych danych szycia.

F: WySwietlanie numeru wzoru i danych numeru wzoru.

G: Przycisk zamkniecia.

13) ZMIANA DANYCH PARAMETROW UZYTKOWNIKA

13.1 Zmiana procedury danych parametrow uzytkownika

[ Szczegoly operacjil :

Nacisng¢ przycisk parametréw uzytkownika YK na ekranie menu gléwnego,
a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika>, taki jak pokazano na
rysunku 13.1.



Rysunek 13.1

u -
Nacisna¢ przycisk ! , a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika 1>.
Nacisna¢ przycisk “s1 , a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika 2>
(patrz: rysunek 13.2).
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Rysunek 13.2

Wybor przycisku parametru uzytkownika, ktory ma zosta¢ zmieniony

Nacisng¢ przycisk przewijania gora/ dot = g | v |(B) i wybra¢ przycisk elementu danych
(B), ktéry ma zosta¢ zmieniony.



Zmiana danych paramentéw uzytkownika

Tutaj znajdujg si¢ elementy danych, ktore moga zosta¢ zmienione. Nalezy wybraé¢ sposrod
nich, obrazek odpowiednich danych parametréw uzytkownika. Oznaczenie cyfrowe w
kolorze rozowym, nplIEEM ;wyswietlone na ekranie zmian zostaja: elementy danych do
zmiany wraz z numerem i zestaw wartosci, ktére moga zosta¢ zmienione, wraz z numerem
przycisku.

[ Uo1 | ERIRARBLE (HFEME: 14.0mm)

“?t 14.0 (mm)

WELE (0~17.0)

Id|® o |N
+lo|o|w

c—lil G B

Presser lifter maximum position ( Initial display: 14.0mm
P play.

M%Et 14.0 (mm)

Setting range (0~17.0)

c—lﬂ @ B

Rysunek 13.3

A: Numeryczna klawiatura przyciskow.

B: Przycisk ,,wyczysé¢”.

C: Numer w kolorze niebieskim, np. wySwietlony jest w elemencie danych, aby wybra¢
obrazek. Wybrany obrazek zostanie wySwietlony na ekranie zmian.
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u19 Function of plural motions of cloth cutting knife(Initial display: Ineffective)
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A: Wybrany element danych.
B: Elementy danych.
C: Przycisk ,,powrot”.
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Rysunek 13.4

Potwierdzenie zmian danych parametréw uzytkownika.
Kiedy wszelkie zmiany danych parametréw uzytkownika zostaty wykonane, nacisng¢
przycisk C | , aby powrdci¢ do ekranu <parametry uzytkownika 1>.
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Rysunek 13.5

Nacisna¢ przycisk ,,zapisz” E\‘_I‘JJ (A), aby potwierdzi¢ zmiany danych parametréw uzytkownika.
Nacisna¢ przycisk ,,powrot” 4| B aby powrdci¢ do ekranu <parametry uzytkownika>.

13.2 Lista danych parametrow uzytkownika

[ Parametry uzytkownika U]
¢ Dane parametréw uzytkownika 1 sg danymi ruchomymi, bo maszyna do szycia jest wspolna
i dane operacji na wszystkich wzorach maszyny sa wspolne.

Nr Element Zakres | Edycja Ekran
ustawien | jednostki| poczatkowy
Maksymalna pozycja dzwigni & 0~17.0 | 0.lmm 14.0mm
stopki o
Wysoko$¢ maksymalnej pozycji pedatu
operacyjnego jest ustawiona.
BIE | Posrednia pozycja dzwigni 1 0~14.0 | 0.lmm 6.0mm
: 1t
stopki
Wysoko$¢ posredniej pozycji pedatu
operacyjnego jest ustawiona.
BIEE | Ustawienie pozycji dzwigni Lo | 0~140 | 0.lmm 0.0mm
stopki do tkaniny
Wysokos$¢ ustawienia pozycji dzwigni
stopki do tkaniny jest ustawiona.
Dolna pozycja palca pedalu faids,, 5~95 1% 80,00%
przy podwéjnym pedale (%)
Operacje w czasie uzycia podwdjnego
pedatu sg ustawione. Aby uzyskaé wigcej
szczegotow, nalezy odnies¢ si¢ do
elementu ponize;j.




Podnoszenie pozycji stopki
przy podwojnym pedale
Operacje w czasie uzycia podwojnego
pedatu sg ustawione.
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1%

50,00%

LIG

Naprezenie nici iglowej 1
przy ustawieniach konca
szycia

0~200

35

LITS

Naprezenie nici iglowej w |
czasie obcinania

0~200

35

Naprezenie nici iglowej w
czasie fastrygowania, przy
ustawieniach szycia wspolnego

TANAN]

0~200

60

LIng

Ustawienie szybkos$¢ y
mig¢kkiego startu przy
pierwszym S$ciegu

pie

400~420
0

100rpm

800rpm

L0

Ustawienie szybkos¢ 4
mie¢kkiego startu przy
drugim Sciegu

po

400~420
0

100rpm

800rpm

LIT1

Ustawienie szybko$¢ f
mie¢kkiego startu przy
trzecim Sciegu

pie

400~420
0

100rpm

2000rpm

L2

Ustawienie szybkos¢ y
mi¢kkiego startu przy
czwartym Sciegu

pie

400~420
0

100rpm

3000rpm

L2

Ustawienie szybkos¢ !
mie¢kkiego startu przy
piatym Sciegu

b

400~420
0

100rpm

4000rpm

L4

Rodzaj stopki
Ustawienie rodzaju stopki— Odnie$¢ si¢

dos.
e 2 g
5;‘1} d}_"]

Typ 1

g
'l

Szerokos$¢ rozmiaru stopki

(typ 5)

Jezeli ustawiony jest typ 5 z elementu
U14 Rodzaj stopki, nalezy wprowadzi¢
szeroko$¢ stopki.

3.0~10.0

0.1mm

3.0mm




Dlugos¢ rozmiaru stopki 5
(typ 5) -Uj

Jezeli ustawiony jest typ 5 z elementu

10.0~120
0

0.5mm

10.0mm

U14 Rodzaj stopki, nalezy wprowadzi¢
Pozycja startu szycia

dtugos¢ stopki.

(kierunek podawania) j
Pozycja startu szycia jest ustawiona w
warunkach stopki. Ustaw ten element,
kiedy pozycja startu jest pozadana i ma
zosta¢ przesunigta w wyniku
zachodzacych na siebie czgsci 1 tym
podobnych.

2.5~110.

0.Imm

2.5mm

Rozmiar noza tngcego AJ
tkaning "
Wprowadzi¢ uzywany rozmiar noza.

3.0~32.0

0.Imm

32.0mm

Funkcja mnogich ruchow noza
tnacego tkaning

Nieskuteczny / skuteczny
Nieskuteczny: S

Skuteczny: M

Nieskuteczny

Funkcja wykrywania zlamanej igly
Nieskuteczny / skuteczny
Nieskuteczny:  §*%

Skuteczny: I <

Skuteczny

Wybor pozycji stopki w czasie
wlaczonego przycisku gotowosci
(gora / dob)

Pozycja stopki, kiedy wcisniety jest
przycisk gotowosci, jest ustawiona.
Stopka na gorze: “ﬂ f-:{

Stopka na dole: _151 ey

Podnoszenie
stopki

Wybor pozycji stopki w czasie
ukonczenia pierwszego cyklu

(gora / dé})

Pozycja stopki, kiedy ukonczony
zostanie pierwszy cykl, jest ustawiona.
Stopka na gorze: I b

Stopka na dole: ¥ L

)

Podnoszenie
stopki

Spowolnienie ruchu
obcinania nici iglowej na
poczatku odleglosci
Odlegtos¢ od poczatku szycia do

1

Illlll
&

0~15.0

0.1mm

1.0mm




poczatku zwolnionego ruchu obcinacza
nici iglowej zostata wprowadzona.

Spowolnienie ruchu
obcinania nici szpulki na
poczatku odleglosci
Odlegtos¢ od poczatku szycia do
poczatku zwolnionego ruchu obcinacza
nici szpulki zostala wprowadzona.

L
|

=g
—
4

0~15.0

0.1mm

1.5mm

Urzadzenie aktualizacji
licznika

Urzadzenie do aktualizacji licznika
szycia jest ustawione.

e
v 1.2

Uz26

Calkowita ilo$¢ Sciegow ,,z” / ,,bez”
z: Wy
bez:

Uy

Bez

uz7

Czas

[ Parametry uzytkownika K]

Nr

Element

Zakres
ustawien

Edycja
jednostki

Ekran
poczatkowy

K01

Wybor pedatu
Typ pedatu jest ustawiony.
Podwojny pedat:

==

1 pedat (bez pozycji posredniej): a=d{ ,

by

1 pedat (z pozycja posrednia):

Podwojny
pedat

K02

Zmiany ustawien parametrow
(dozwolone / wzbronione)
Dozwolone zmiany danych szycia
1 danych pamigci sg ustawione.

Zmiany dozwolone: a

Zmiany wzbronione:

Zmiany
dozwolone

K03

Funkcja wyboru rodzaju stopki
(dozwolone / wzbronione)

Zakaz zmian elementu U14 Rodzaj
stopki, jest ustawiony.

Zmiany dozwolone: e _|j

Zmiany wzbronione: ﬂﬁﬂ

Zmiany
dozwolone

K04

Poziom wyboru ksztaltu szycia
Numer ksztattu szycia, ktory ma zostac
wyszyty, moze by¢ zwigkszany.
(Maksymalne 30 ksztaltow)

12 ksztaltow




12 ksztalttow: P

20 ksztattow: 20
Ha.
30 ksztaltow: 30
Ho.
058 | Moc noza obcinajacego 1= 0~3 1 2
tkanine
Wyjsciowa moc noza tnagcego tkaning
jest ustawiona.
0: min moc — 3: max moc
K06 Wybor typu maszyny TYPE 0~1 1 0 (typ
Typ glowicy maszyny jest it standard)
ustawiony.
0: typ standard
1: typ suchej glowicy
Orf8l | Ustawienie predkosci Swmax | 400~4200 1 100rpm | 3600rpm
maksymalnego Tt
ograniczenia predkosci
Maksymalna predkos¢ maszyny do
szycia moze by¢ ograniczona. Jesli
element KO6 Wybor typu maszyny, jest
ustawiony na 1 — typ suchej glowicy,
maksymalna predkos¢ jest automatycznie
ograniczona do 3300rpm.
08 | Kompensacja niepewnoSci -30~30 1 0
naprezenia nici iglowej
Wyjsciowa warto$¢ naprezenia nici
iglowej jest catkowicie zrownowazona
1 skompensowana.
K09 Zmiana wartosci czasu wyjsciowego 0~20 1s Os
naprezenia nici iglowej
Kiedy dane zwigzane z napr¢zeniem nici
igtlowej sg zmienione, zmiana wartosci
wyjsciowej trwa tak dhugo, jak czas
konfiguracji.
Brak wyj$ciowego czasu:
Wyjsciowy czas &)
uruchamiana systemu:
K10 Funkcja wyszukiwania Zrédla bledu za — — Bez wyjscia

kazdym razem
Wyszukiwanie zrodta bledu jest
wykonywane po zakonczeniu szycia.

Brak: oh
Po zakonczeniu szycia:

i3
=

Po zakonczeniu cyklu:




K11

Podnoszenie igly przez ruch przeciwny
Skuteczny / nieskuteczny

Kiedy element UO1 Maksymalna pozycja
dzwigni stopki jest ustawiony na

14.0mm lub wigcej, ruch podnoszenia
igly przez ruch przeciwny jest
automatycznie wykonywany, a maszyna
zatrzymuje sie.

Dozwolona jest zmiana ustawien tego
ruchu.

Dozwolone podnoszenie igly
przez ruch przeciwny:

Wzbronione podnoszenie ~ ® W
igly przez ruch przeciwny:

Skuteczny

K12

Ustawienie czasu
opuszczania noza
elektromagnetycznego

e

25~100

Sms

35

K13

Ustawienie czasu
podnoszenia noza
elektromagnetycznego

Jt

5~100

Sms

15

K14

Czas opuszczania noza 1 A
cylindrycznego
(opcjonalnie)

5~300

Sms

50

K15

Kompensacja transportu Y
pochodzacego od silnika

-120~400

1 impuls
(0.025mm)

K16

Kompensacja igiel

I
biegunowych

L€
pochodzacych od silnika

-10~10

1 impuls
(0.05mm)

K7

Kompensacja dzwigni 1 _EI}
stopki pochodzacej od —t
silnika

-100~10

1 impuls
(0.05mm)

K18

Wyswietlenie / brak wyswietlenia
bezposredniego przycisku
Wyswietlenie: &

Ao

Brak wyswietlenia:

Brak
wyswietlen

K19

Obcinanie nici na drodze $ciegu
ciaglego Dozwolone / wzbronione
Dozwolone: Tl

1§

Wzbronione:

Dozwolone

K20

Pr%elaczeme mocy wtornej Jh-p J'
noza tnacego tkanine

Ten element ustawia wyj$ciowg moc w
czasie powrotu noza tnacego tkaning.

0~3




K21 Wysokos$¢ zwalniana s = 0~15 1 impuls 8
obcinacza nici szpulki na =
poczatku szycia
Ten element ustawia wysokos¢
zwalniania obcinacza nici szpulki na
poczatku szycia.
¥¥S | Wybor predkosci dzwigni Loy 1~3 — 2
stopki 1 =
Ten element ustawia predkos¢ dzwigni
stopki.
i¥%l | Automatyczne zamknigcie ekranu — - Dozwolone

LCD bez operacji na ekranie
dotykowym Dozwolone / wzbronione

Zmiany dozwolone: g g

a%e

Zmiany wzbronione:

K51

Tryb regulacji obcinacza
nici iglowej

A

K52

Tryb regulacji obcinacza
nici szpulki

v

K53

Test stanu wejsciowego

{tﬁﬁ%%

K54

Numer wersji

Ver




14) OBJASNIENIA DOTYCZACE MNOGICH RUCHOW NOZA

Maszyna do szycia moze automatycznie dynamizowa¢ mnogie ruchy noza i dziurki dluzsze niz
rozmiar noza ustawiony na panelu operacyjnym. Wybierz i uzyj tej funkcji, kiedy chcesz
wyszy¢ rozne ksztalty, bez koniecznosci wymiany noza.

[ Szczegoly operacjil :

Nacisnaé przycisk parametrow uzytkownikal&Kna ekranie menu glownego,
a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika>. Patrz: rysunek 14.1.

LELELL
Tl

Rysunek 14.1

U
1
Nacisna¢ przycisk @, a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika U>.
Nacisna¢ przycisk przewijania géra / dot AJ ﬂ (B), a wybrany zostanie przycisk
rozmiaru noza tnacego tkaning (C).

4

Wyswietlony zostanie ekran wprowadzania rozmiaru noza tnacego tkanine.



4000 55.[] 120.0
O - =

=] O

[ U13 | | U15 | | U16 | oA

2.5 12.7

5 , ! i UQQ' .
u17 U19

l i[l 1.7 v
it , il IEE -

L A et C
u21 U23 U24

Rysunek 14.2

Wprowadzenie rozmiaru noza tnacego tkanine

Nacisna¢ jeden z przyciskow na klawiaturze numerycznej

rozmiar noza tngcego tkaning.

| U1 | YIRS (4FHEE: 32.0mm )

12.7

(mm)

it

WEEE (3.0~32.0)

——= = (D) i wprowadzi¢
12 013
4| 5| 6
7/ 8|9 b
0| Y|




| U18 | Cloth cutting knife size ( Initial : 32.0mm )

-.I‘I 12.7 (mm)
W
Setting range (3.0~32.0)

OO |W

TICRCALY

OIN(h]|=
+

r— ©|

Rysunek 14.3

Okreslenie rozmiaru noza tnacego tkanine

Kiedy zmiana danych parametréw uzytkownika zostanie zakonczona, nacisng¢ przycisk E. |4 .
Ekran wprowadzania rozmiaru noza tngcego tkanine zostanie zamknigty, a wprowadzanie
zmian zostanie zakonczone. Nastepnie ekran powroci do <parametrow uzytkownika 1>,

Wybor Funkcj a mnogich ruchow noza tnacego tkaning.

“w!
4000 S.E] 120.0
W2 e | VL) | OOk
[ U13 | [ U1s | [ U16 | A
2.5 12.7
I' 4[‘!(- JM. Ig i F
u17 [ U18 | u19 U20
i=) 1_,0 H 1.7 v
L = £ SEEE
©e| 0 L | B k| 55
u21 [ U23 | u24

[0 2

Rysunek 14.4

Nacisnag¢ przycisk przewijania gora / dot, wybra¢ przycisk ,funkcja mnogich
ruch6w noza tngcego tkaning” (F). Zostanie wyswietlony ekran wyboru funkcji
mnogich ruchéw noza tnacego tkaning.



Wiaczenie skutecznosci funkeji mnogich ruchow noza tngcego tkanine.
Nalezy wcisng¢ przycisk skutecznosci (G).

EN

U

[ U19 [RIEPAERTRvziao I i - H v )

u19 Function of plural motions of cloth cutting knife(Initial display: Ineffective)

i % .

Rysunek 14.5

Zakonczenie ustawiania funkcji mnogich ruchow noza tngcego tkanine.

Kiedy weisnigty jest przycisk ,,powrot” |4 |(E), ekran funkcji mnogich ruchow noza tnacego
tkanine zostaje zamknigty i wybor tej funkcji zostaje zakonczony. Nastepnie system powraca
do ekranu <parametry uzytkownika 1>.

8

Okreslenie rozmiaru noza tnacego tkaning i funkcji mnogich ruchéw noza tnacego
tkanine.



4000 55.0 120.0
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82| | °l
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B L vl
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Rysunek 14.6

Nacisngé przycisk ,,zapisz”& (H), aby potwierdzi¢ wybor rozmiaru noza tngcego tkanine
oraz funkcji mnogich ruchdw noza tnacego tkanine.

15) CZYTANIE, OPEROWANIE I ZARZADZANIE PLIKAMI

15.1 Czytanie i operowanie plikami

[ Szczegoly operacjil :

1

Wybor pliku w obszarze A menu plikow.

Jezeli dany plik nie znajduje si¢ w aktualnie wyswietlanym obszarze, nalezy uzy¢
przetacznika #=| =*|. Na przyklad, kiedy wybrano plik z numerem 1, nalezy nacisna¢ tylko
przycisknr 1 |» a system automatycznie otworzy ten plik.

Rysunek 15.1



Nacisna¢ przycisk gotowosci (B), a system przejdzie do ekranu szycia. Ustawi¢ produkt
szycia na odcinku stopki, operowa¢ pedalem, aby uruchomi¢ maszyne i rozpoczaé
szycie.

Rysunek 15.2
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Rysunek 15.3

Przycisk pliku.

Nacisna¢ ktorys z przyciskéow pliku, np. 0znaczony ’
Wyswietlenie aktualnego dysku.

(Karta CF [§/ dysk zewnetrzny )]
Przycisk ,,powrot”. Powraca do ekranu menu glownego.
Kopiowanie wielu plikow w tym samym czasie.
Kopiowanie lub zmiana nazwy pojedynczego pliku.
Usuwanie pliku.
Wybor wszystkich plikow z aktualnego dysku.
Przelacznik dyskow wewnetrznych.

(Karta CF a/ dysk zewne¢trzny [USB))

I Przycisk zmiany stron géra / dol.



15.2.1 Kopiowanie wielu plikow
Ta funkcja utatwia kopiowanie wielu plikow na lokalnym komputerze PC.
[ Szczegoly operacjil :

Wybor pliku, ktory chcesz skopiowaé. (Patrz: rysunek 15.4).

XHHEE

]
78

|
D 1

FX01

s ® [
a 02601952 KB
ol O P P
01508640 |Ke! _"“| 11 L

] B3 B & [4

FILE MANAGEMENT

i i )
=l =
)

i )
X

78

v 1@

00003221 KB
Total Space [l 00003472 |KB| Page| 1/1  Page
h q

4 BB & & [

Rysunek 15.4

Iififi

L

Numery plikow: 1, 2, 3, 7 i G7 na ekranie sa wybrane. (Plik z [E—1).



Nacisna¢ przycisk , a system przejdzie do ekranu <kopiowanie wielu plikow>.

FILE COPY

COPY MODE

A—— 2 I

b4
< BN

PP PP P PIEP[ED

X| Ba@ o 4

Rysunek 15.5

A Tryb kopiowania.
Jezeli wybrany plik na powyzszym ekranie jest przechowywany w pamieci
wewnetrznej lokalnego komputera PC (; § oznaczenie pamie¢ci wewnetrznej), tryb
kopiowania sugeruje ekran <kopiowanie wielu danych>, tak jak pokazano na
rysunku 15.6.

COPY MODE

* 2N

P e |

Rysunek 15.6

Jezeli wybrany plik na powyzszym ekranie jest przechowywany w pamigci zewnetrznej
lokalnego komputera PC ([©loznaczenie pamieci zewnetrznej), tryb kopiowania
sugeruje ekran <kopiowanie wielu danych>, tak jak pokazano na rysunku 15.7.

COPY MODE

o

1 oon |

Rysunek 15.7



B Eyei Wybor pokrycia homonimicznych danych. Oznacza to, Ze spelniaja wszystkie
zasady pokrycia.
22 Wybor braku pokrycia homonimicznych danych. Oznacza to, ze jezeli plik jest
homonimiczny, system go nie skopiuje; jezeli nie jest — system go skopiuje.

Koniec ustawien, nacisna¢ il, aby zatwierdzic.

15.2.2 Zmiana nazwy pliku

[ Szczegoly operacjil :

Na ekranie zarzadzania plikami, wybrany jest jeden plik. Na rysunku 15.4 wybrany
jest plik G7, jako plik aktualny. Nacisna¢ przycisk |, a wySwietlony zostanie ekran
kopiowania plikow.

|

8
H
o

N (|-

3
C
L
U

2 4
B D
K M
T Vv

@Ezmm
t

0
9
|
'R
X]

A Nalezy uzywac przyciskow numerycznych i alfabetycznych, aby wprowadzi¢ nazwe
docelowych danych. Oznacza to, wprowadzenie nazwy kopiowanego pliku.

B Uzy¢ caymee | aby wybraé, czy przechowywa¢ pliki zrédlowe, czy nie. Jezeli wybrane
zostanie przechowywanie plikow, zrealizowana bedzie funkcja kopiowania; jezeli wybrane
zostanie usuwanie plikow zrédlowych, zrealizowana bedzie funkcja zmiany nazwy.

C Uzy¢ Covaset| aby wybraé docelowy plik do skopiowania. Jezeli wybrana zostanie pamig¢
lokalna PC, system przechowa pliki zrédlowe w pamieci wewnetrznej; jezeli wybrana zostanie
pami¢é zewnetrzna, system przechowa skopiowane pliki na USB.

Koniec ustawien, nacisna¢ ﬂ, aby zatwierdzic.
Jezeli operacja powiedzie si¢, wySwietlony zostanie ekran <operacja powiodla si¢>, taki jak
pokazano na rysunku 15.9.



OPERATION

SUCCEESFUL

Rysunek 15.9

Jezeli docelowy plik i rejestr plikow majg takg samg nazwe, wyswietlony zostanie ekran,
taki jak pokazano na rysunku 15.10.

The target file is existing!

Do you want replace it?

[NO] [ [YES ] |

Rysunek 15.10

Nacisng¢ przycisk [visl | aby zamieniC; nacisng¢ przycisk = (o] |, aby powrdci¢ do ekranu
<zarzadzanie plikami>.

Jezeli operacja nie powiedzie si¢, zostanie wyswietlony ekran <operacja nie powiodla si¢>,
taki jak pokazano na rysunku 15.11.

—~

The operation is unsuccessful!
Please check following points.
1 There is no space in the local

memorizer.

2 The external memorizer hasn't
be connected.

3 The external memorizer is
write-protect.

Rysunek 15.11



15.2.3 Usuwanie pliku

[ Szczegoly operacjil :

Nacisna¢ przycisk pliku, ktory ma zosta¢ usuniety, a wyswietlony zostanie ekran, taki
jak na rysunku 15.12.

FILE MANAGEMENT
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Numery plikow: 1, 2, 3, 7 i G7 na ekranie sa wybrane. (Plik z [E_—1).
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Rysunek 15.12

Nacisna¢ przycisk %l, aby przejs¢ do ekranu <usuwanie pliku>.

FILE DELETE

—

- -
|2 |2 I
| | —

— — =N

If pressing the

"Enter" key,all the file
displayed at the right
will be deleted if want

D=1

0
~

to return press "X"

key,press left arrow

|n
A — — — —
key and right arrow | ” ” ”
key to look over all.
I
r — —

X] 2 4

Rysunek 15.13




Nacisna¢ przycisk i}, aby ustawi¢ usuwanie.

16) WYKONANIE PRZEELACZANIA WERSJI CHINSKIEJ

I ANGIELSKIEJ

Ekran maszyny moze by¢ wyswietlany w wersji polskiej i angielskiej; mozna ja wybraé stosownie
do wiasnych preferencji.

Nacisnaé przycisk M na ekranie menu gléwnego, a wySwietlony zostanie ekran
<wprowadzanie hasta>. (Patrz: rysunek 16.1).

password | - |
0(1/2(3/4(5|/6|/7|8
9/A|B|C|D|/E|F|G|H
I|J|KILIM|N|O|P|Q
RISITIUVIWX|Y|Z
x| W8 o]

Rysunek 16.1

Naciskajac odpowiednie przyciski na klawiaturze numerycznej, wprowadzi¢ hasto: 179000,
nastepnie naciskajac przycisk ﬂ, przejs$¢ do ekranu <parametry systemu>. Patrz:
rysunek 16.2.

o i u in
i L) D& | wiXx¥W {J @ D& | XK
(EHBR) (B HER) (THEERR) Axis’s parameter “menﬁim;.ﬂhmg Function test
MR = [ aY AR —l K, ol
GRUUERE) (TRMR) (KEEHER) Test machine mode Engineering test R%ﬂ’g&gg%"d
( ﬂ’?\:} Engli#z Ver| A ‘ [?\3 Ebfg/%
Gt eSS Upgrade ision Pwchige

W

Rysunek 16.2

=

Nacisna¢ przycisk A, aby wlaczy¢ wersje chinska lub angielska.

Nacisna¢ Ll, aby powrdci¢ do menu gléwnego.




17) LISTA KODOW BLEDOW

Kod Opis bledu Sposob Miejsce

bledu naprawy naprawy

E023 tjqq Wykrywanie wykroczen Nacisngé Ekran menu
silnika przy podnoszeniu przycisk gléwnego
stopki »zamknij”, aby
Kiedy wykryte zostanie powrdcié.
wykroczenie silnika w czasie
podnoszenia stopki, czujnik
przechodzi do poczatku
operacji.

E302 @B Potwierdzanie przechylenie | Nacisnaé Ekran menu
glowicy maszyny przycisk gléwnego
Kiedy maszyna jest »zamknij”, aby
przechylona, czujnik wytacza |powrocic.
sig. Mozna

ponownie
uruchomi¢ po
zresetowaniu.

E304 \I "<@ Blad czujnika noza tngcego |Nacisnaé -
tkanine przycisk

»zamknij”, aby
powrocié.
Mozna
ponownie
uruchomi¢ po
zresetowaniu.

E489 EX Blad rozmiaru noza Nacisngé Ekran
Kiedy rozmiar noza jest przycisk wprowadzania
wigkszy niz rozmiar noza »zamknij”, aby | danych szycia
tngcego tkanine. powrocié.

LT&

E495 HU Blad rozmiaru stopki Nacisng¢ Ekran
(kierunek szerokosci: tylko | przycisk wprowadzania
prawy) »zamknij”, aby | danych szycia
Kiedy dane $ciegow powrdcic. ﬁ
przekraczajg rozmiar tylko IE
prawej strony rozmiaru stopki. =

E496 U ﬂ Blad rozmiaru stopki Nacisna¢ Ekran
(kierunek szerokosci: tylko | przycisk wprowadzania
lewy) »zamknij”, aby | danych szycia
Kiedy dane $ciegdéw powrocié.
przekraczajg rozmiar tylko EE
lewej strony rozmiaru stopki.




E498 Blad rozmiaru stopki Nacisngé Ekran
(kierunek szerokoS$ci: prawy |przycisk wprowadzania
i lewy) »zamknij”, aby
Kiedy dane $ciegow powrdcic.
przekraczajg rozmiar prawej
i lewej strony rozmiaru stopki.
E499 Blad rozmiaru stopki Nacisna¢ Ekran
(kierunek dlugosci: tylny) przycisk wprowadzania
Kiedy dane $ciegow »zamknij”, aby | danych szycia
przekraczajg rozmiar tylnej powrocic. ﬁ
strony rozmiaru stopki.
E501 Alarm przekroczenia obszaru | Nacisna¢ Ekran menu
limitu osi X przycisk gléwnego
»zamknij”, aby
powrocié.
E502 Alarm przekroczenia obszaru | Nacisna¢ Ekran menu
limitu osi Y przycisk gléwnego
»Zzamknij”, aby
powrocié.
E503 Blad obcinacza nici iglowej | Nacisnaé Ekran menu
W pozycji wyjsciowej przycisk gtéwnego
»zamknij”, aby
powrdcic.
E504 H ‘@/ Blad obcinacza nici szpulki | Nacisnaé Ekran menu
W pozycji wyjsciowej przycisk gtéwnego
»zamknij”, aby
powrdcic.
E505 jll-l— Wyj$ciowa pozycja stopki nie | Nacisnaé Ekran menu
— zostala odnaleziona przycisk gléwnego
»zamknij”, aby
powrdcié.
E506 EEI:D Blad pozycji wyjsciowej na | Nacisna¢ Ekran menu
obszarze osi gléwnej przycisk gltéwnego
»zamknij”, aby
powrdcic.
E507 = Alarm powrotu do pozycji Nacisng¢ Ekran menu
— wyjsciowej na osi X przycisk gléwnego
»zamknij”, aby
powrocié.
E508 I_| IJ Alarm powrotu do pozycji Nacisng¢ Ekran menu
wyjsciowej na osi'Y przycisk gléwnego

,zamknij”, aby
powrdcic.




E509

Alarm danych kierunku na
osi X

Nacisna¢
przycisk
,»zamknij”, aby
powrdcic.

Poprzedni
ekran

E510

Alarm danych kierunku na
osiY

Nacisng¢
przycisk
»zamknij”, aby
powrdcic.

Poprzedni
ekran

E511

Blad lacznosci karty
kontrolnej

Nacisna¢
przycisk
»zamknij”, aby
powrdcic.
Mozna
ponownie
uruchomi¢ po
zresetowaniu.

Poprzedni
ekran

E512

Dane kierunku osi Y sa
negatywne

Nacisnaé
przycisk
»zamknij”, aby
powrdcié.
Zapisa¢ dane i
skontaktowaé
si¢ z
producentem.

E600

lq—T»-éD

Blad szerokosci oczka
Kiedy szerokos$¢ oczka jest
wigksza niz jego dlugos¢

Nacisnaé
przycisk
»zamknij”, aby
powrdcic.

Ekran
wprowadzania

danich szycia

E735

Alarm napedu osi glownej

Nacisna¢
przycisk
»zamknij”, aby
powrdcic.
Mozna
ponownie
uruchomi¢ po
zresetowaniu.

E736

Wykrywanie wykroczen
kodera osi gldwnej

Nacisnaé
przycisk
»zamknij”, aby
powrdcic.
Mozna
ponownie
uruchomic po
zresetowaniu.




E801 = Alarm napedu osi X Nacisng¢ Ekran menu
przycisk glownego
,»zamknij”, aby
powrocic.
E802 -lef Alarm napedu osi Y Nacisng¢ Ekran menu
— przycisk gléwnego
»zamknij”, aby
powrdcic.
E803 H A Alarm pozycji wyjsciowej Nacisna¢ Ekran menu
obcinacza nici iglowej przycisk gltéwnego
»zamknij”, aby
powrdcic.
E804 H V Alarm pozycji wyjSciowej Nacisngé Ekran menu
obcinacza nici szpulki przycisk gléwnego
»zamknij”, aby
powrdcié.
E805 J= Alarm napedu osi stopki Nacisngé Ekran menu
— przycisk gtdwnego
»zamknij”, aby
powrdcié.
E806 Alarm bledu FPGA Nacisng¢ Ekran menu
przycisk glownego
,zamknij”, aby
powrocic.
E807 Alarm bledu pamieci DSP Nacisna¢ Ekran menu
przycisk glownego
,zamknij”, aby
powrdcic.
E915 ((‘,,)) Blad laczenia z hostem Naciqué —
pisania komputerowego przycisk
Kiedy wystepuje »zamknij”, aby
nieprawidtowos¢ przy powrdcic.
potaczeniu. Mozna
ponownie
uruchomi¢ po
zresetowaniu.
E916 ((‘,,)) Blad uwolnienia danych Naciquc’ —
komputerowych przycisk
Kiedy wystepuje »zamknij”, aby
nieprawidlowos¢ przy powrdcic.
potaczeniu. Mozna
ponownie
uruchomi¢ po
zresetowaniu.
E917 ((‘,,)) Odmowa inicjalizacji Naciquc’ -
polaczenia przycisk




Kiedy wystepuje ,zamknij”, aby
nieprawidlowos¢ przy powrdcic.
potaczeniu. Mozna
ponownie
uruchomi¢ po
zresetowaniu.
E999 J "'<IQ Kiedy néz tnacy tkanine¢ nie | Nacisnaé -
powraca przycisk
Kiedy n6z tnacy tkaning nie »zamknij”, aby
powraca po uptywie powrdcic.
okreslonego czasu. Mozna
ponownie
uruchomi¢ po
zresetowaniu.

18) WYSWIETLANIE WERSJI INFORMACJI

Nacisna¢ przycisk parametréw uzytkownika U&K na ekranie menu gléwnego,
a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika>. Patrz: rysunek 18.1.

LA LL
IH

)

K -
Nacisna¢ przycisk a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika 2>,
Patrz: rysunek 18.2.

Rysunek 18.1



2

S | ¥
IY G L
| 52| |53 | | 54| =z
v
I ®

Rysunek 18.2

Kiedy wcisnigty jest przycisk A, wyswietlona zostaje wersja informacji.

Wersja informacji, ktora jest obecnie uzywana, zostaje wyswietlona na ekranie wersji
informacji.

B: Lekka wersja numeryczna

C: Wersja numeryczna DSP

D: Wersja numeryczna FPGA

Nacisna¢ przycisk E, aby wyjs¢ z tego ekranu.

K54 Version number

B—T———@Soft version number V105
C———@DSP version number v 0
[)—t+———@FPGA version number Date:0000 .Ver:0000 .No:0000

80--85: 0000.0000.0000




19) KORZYSTANIE ZE SPRAWDZENIA PROGRAMU

19.1 Wyswietlenie ekranu sprawdzenia programu

Nacisna¢ przycisk parametrow uzytkownika UK na ekranie menu glownego,
a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika>. Patrz: rysunek 19.1.

LA LL

)

Rysunek 19.1

K
1
Nacisna¢ przycisk , a wySwietlony zostanie ekran <parametry uzytkownika 2>.
Patrz: rysunek 19.2.

K K

B B
TS L =Y 3 @W%‘Ver.
K13 J u :l :I
e OB | Tt | I
K19 K20 Ll v
csE|o| me| S8 Ad
K21 K22 K51
0 = ] =

Rysunek 19.2

Istnieja 3 ponizsze elementy przy sprawdzeniu programu:

K51
Tl'yb regulacji obcinacza nici iglOWGj — QOdnies¢ sie do 19.2 Wykonywanie obcinania nici igtowe;j

Tryb regulacji obcinacza nici szpulkl — QOdnies¢ sie do 19.3 Wykonywanie obcinania nici igtowe;j

Wpl‘OW&dZGl’lle testu stanu — Odnieéé si¢ do 19.4 Wykonywanie testu stanu



19.2 Wykonywanie regulacji trybu obcinacza nici iglowej

K -
Wyswietlenie ekranu regulacji BN
trybu obcinacza nici iglowej 15 = e W
Kiedy przycisk regulacji trybu A1 9 ﬂiﬁ} é&l{&
obcinacza nici iglowej 4 g (A), K13 -
jest wcisniety, zostaje  pm . Q& .
wyswietlony ekran —+ QT | T -4
regulacji trybu obcinacza nici igtowe;j. = == v
8 - 11-' 3
=% 3% yid
K21 K22 K51
1] A

K51 &R
Wykonanie regulacji obcinacza nici
iglowej
Kiedy wcisnigty jest przycisk operacji ¢— @  gugus 0
&(B), obcinacz nici iglowej zostaje A

wprawiony w ruch i przesuwa sigdo D[ SmE= -86 ——

ponizszej pozycji, a na wyswietlaczu

: ) F—T——eaxE 10
zostaje zobrazowana ta pozycja ‘

Vo
F—t—euu= 40 =
C: Pozycja zatrzymania nici

(poczatkowa wartosé: 0 drgan) —a o
D: Pozycja zwalniania (poczatkowa _J S ‘1@ ‘TJ
1l

wartos¢: -86 drgan)

E: Pozycja wyczekiwania
(poczatkowa wartosé: 10 drgan) K51 Needle thread trimmer adjusting mode
F: Pozycja obcinania nici
(poczatkowa wartos¢: 40 drgan)

B K

C m iginal position 0

Dane pgszgzegélnych pozycj% moga i li=hl o | —|
by¢ zmieniane poprzez przyciski

7 ali,-” +|(G)i(H). Kiedy [ —|— Standgy position 10

wcisniety jest przycisk rozpoznawania _ il Yo
pochodzenia biedu (D), N e L

rozpoznanie pochodzenia btedu moze
by¢ wykonane z kazdej pozycji. Kiedy — _Iil P

weisniety jest przycisk 7| (K), silnik . ﬁ jﬁ}—l +|
obcinania pracuje z pojedynczymi B I K
drganiami, mozna wigc symulowac

proces obcinania i dokona¢ regulacji dogodnych funkcji obcinacza nici iglowej. Kiedy
wcisnigty jest przycisk ,,anuluj” 4] (J), tres¢ zmian moze by¢ zapisana w EEPROM

w glowicy maszyny, a system powroci do ekranu sprawdzenia programu.




19.3 Wykonywanie regulacji trybu obcinacza nici szpulki

Wyswietlenie ekranu regulacji
trybu obcinacza nici szpulki

Kiedy przycisk regulacji trybu
obcinacza nici szpulki = 'E:}(A) jest
wecisniety, zostaje =
wyswietlony ekran e

regulacji trybu obcinacza nici szpulki.

Wykonanie regulacji obcinacza nici
szpulki

Kiedy wecisnigty jest przycisk operacji
5 (B), obcinacz nici szpulki zostaje
wprawiony w ruch i przesuwa si¢ do
ponizszej pozycji, a na wyswietlaczu
zostaje zobrazowana ta pozycja ’

C: Pozycja zatrzymania nici
(poczatkowa wartos¢: 0 drgan)

D: Pozycja zwalniania (poczatkowa
wartosé: -86 drgan)

E: Pozycja wyczekiwania
(poczatkowa wartos¢: 10 drgan)

F: Pozycja obcinania nici
(poczatkowa wartos¢: 40 drgan)

Dane poszczeg6lnych pozycji moga
by¢ zmieniane poprzez przyciski

ot ali,-” +|(G) i (H). Kiedy
wcisniety jest przycisk rozpoznawania
pochodzenia btedu d@ D),
rozpoznanie pochodzenia bledu moze
by¢ wykonane z kazdej pozycji. Kiedy
wecisniety jest przycisk _J (K), silnik
obcinania pracuje z pojedynczymi
drganiami, mozna wigc symulowacé

B
pe ) ¢
— 8| Ver.
K52 K63 K64
I
K52
G —‘—ﬂ*#ﬁ&i ()}
D—T—®misa=n -40
F————efiliE (]
Fe———  eumau® 50
H | PSS
J A ) g

JEE AR

K52 Bobbin thread trimmer adjustment mode

C m‘ lding position 0

D —f——Releage position -40
E Wnig" g position (1}
F Thregg trimming position 50

e e

4

K

proces obcinania i dokonac regulacji dogodnych funkcji obcinacza nici szpulki. Kiedy
wcisnigty jest przycisk ,,anuluj” 4] (J), tres¢ zmian moze by¢ zapisana w EEPROM
w glowicy maszyny, a system powr6ci do ekranu sprawdzenia programu.



19.4 Wykonywanie testu stanu wejscia

Wyswietlenie ekranu testu stanu wejscia

Kiedy wcisniety jest przycisk testu stanu oy (A) na ekranie sprawdzenia programu,
wyswietlony zostanie ekran testu stanu. ™

K
!
s [ g Ver.

A
hd

Wykonanie testu stanu wejscia
Status wejscia z r6znych czujnikdéw mozna sprawdzi¢ na ekranie testu stanu wejscia. Status
wejscia kazdego czujnika jest wyswietlany jako B.

K53 A AN K53 Input state test

01 2 02 : 2 2 (] 0 02 = 03 - 04 2
B—+——<—2 C YO 31% |ﬁo %% .,;C,? p——<4— C YO |50 -;Q
05 C.) 06 C.) 07 C.) 08 C.) 05 é 06 é 07 é 08 C.)
g evw L g en i

09 é 10 é 11 é 12 é 09 é 10 C.) 11 é 12 C.)

e - < -
| Ia' ’ @E —%——Hﬁ - u ’ @E *%L*H_@
X] 4] X] d]

Na wyswietlaczu pokazywane sg statusy ON / OFF, jak ponize;j.

@ Status ON

L ]
O Status OFF



12 rodzajow wyswietlanych czujnikow pokazane sa ponizej.

Nr Obrazek Opis czujnika
01 - X Czujnik osi X
02 Y Czujnik osi Y
03 |5 Czujnik obcinacza nici iglowej
04 = Czujnik obcinacza nici szpulki
A
05 == | Czujnik stopki
Ju=  Couimikstop
06 \I ¢ Czujnik noza tnacego tkanine
07 @ B _F;) Wilacznik pauzy
08 ¥ 1 Czujnik 1 pedatu
¥
B, 2
09 ¥ 2 Czujnik 2 pedat
¥ J p u
2o,
10 Ig zt Wykrywanie zerwania nici
11 ~ E Czujnik przechylenia glowicy
12 & Czujnik plytki woodruff maszyny do
-:ﬁ — —-&i— szycia




(.

( VI. KONSERWACJA

(1.Regulacja zwiazku igta - chwytacz ]
UWAGA: = . .
Aby z?bezpl,eczyc sie przed ewentualnym zranjenlerp spowodowanym nagl'\((m uruchomieniem maszyny,
po wylaczeniu zasilahia nalezy upewniC sie, Ze silnik jest w spoczynku.

e — S o

Wyregulowal zwigzek iglka - chwytacz, kiedy
1§’fa przechodzi przez Sordek dziurki igty na
peft e ﬁard’rowe,J.. ) .

1 ysokosSC igielnicy = = ..
lgPrz.em.esc igielni (i:' do najnizsze]j pozycji.
2)Wozenie czesSci f rozrzgdu miernika do
szczeliny pomiedzy dolnym Kkoncem igielnicy
i plytka gardlowa, przy czym dolny konie
preta igly styka sie z gdérng czescia ﬁ
ggowadnl a. . . ) ) .

Poluzowa¢ igielnice przymocowang Srubg i
wyregulowaC wysokosSC igielnicy.

(2) Zestawié, relacje igly i chwytacza
w nastepujacy sposéb )

1) ObracaC reczng rolkg w poprawnym kierunku
Eodcza,s startu igly z jej najn.lzszelg pozycJi.
) Whozyc ,cz.esc,l[%, rozrzgdu miernika miedzy

dolng czeScig igielnicy 1 piytk iard’rowa, pr
zy czym dolna_czesSC igielnicy styka sie z g
O an czescia, [2] prowadnika.
3§ oluzowaC zestaw srub rekawa chwytacza,
wyrdwnaC, punkt fopatki chwytacza w srodkiem
oczka igty. Dokonac regulac%)l tak, = aby
pozostat zapewniony _odstep 0.05 mm miedzy
igtg i punktem fopatki chwytacza.




(3) Regulacja zatyczki pozycjonera bebenka

WyregulowaC kontakt goérnej czesci zatyczki
pozycjonera bebenka i koncowki wewnetrznego
chwytacza, przy pomocy zestawu Srub, od 0 do
0.2 mm.

(2. Regulacja obcinacza nici igtowe] ]

(&

UWAGA :
Aby z?bezpi,eczyé sie przed ewentualnym zranjenielfl sﬁ)owodowanym nagl'\(m uruchomieniem maszyny,
po wylaczeniu zasilahia nalezy upewnic sie, ze silnik jest w Spoczynku.

(1) Regulacja sily chwytajacej obcinacza
nici iglowej

1) Jezeli obcinacz nici igtowej nie zapewnia
odpowiednio spéjnej sily chwytajgcej, nicé
iglowa moze zsungé sie na poczatku szycia.

2) Lekko zgigé goérny koniec nici dociskowej
sprezyny tak, zeby miat kontakt z ostrzem

obcinajacym gornego noza na catej dtugosci,
bez odprawy 1 tak, zeby obcinacz nici
igtowe ], miat zabezpieczony gwint,
niezaleznie od potozenia gwintu ostrza
przycinania, na ktérym nié zostata przycieta.




( 2 ) Regulacja wysoko$ci obcinacza nici

i ghowe j
Aby  wyregulowal¢  wysokoScobcinacza  nici
igtowe ], nalezy poluzowal zestaw Srub.

Ustawi¢ wysoko$¢ obcinacza tak nisko, jak to
mozliwe, upewniajgc sie, ze nie bedzie
dotyka¢ zacisku, co pozwala zminimalizowal
dtugo$¢ nici pozostatej na igle przed
obcinaniem.

Nalezy zauwazyl, ze zaciski sg przechylone
przy szyciu wielowarstwowych czesci
materiatu, mocujgc obcinacz nici nalezy
nieznacznie podnies¢ pozycje instalacji
obcinacza.

r 3
: Q> Kiedy zastepowany jest obcinacz nici iglowej, nalezy upewnié si@, ze obcinacz :
| pracuje normalnie w trybie regulacji obcinacza nici iglowej |
(3. Regulacja docisku stopki ]

Aby zFbeipipczyé sie prze ewentualn*m zranjeniem spowodowanym nagﬂ¥m uruchomieniem maszyny,
po wytaczeniu zasilahia nalezy upewniC sie, ze silnik jest w spoczynku

Aby wyregulowal docisk stopki odpowiednio do

o materiatu, nalezy obroécié sprezyne regulatora
Kiedy docisk nie jest wystarczajacy, aby
zapobiec marszczeniu materiatu, nalezy

obréci¢ regulator zgodnie z ruchem wskazodwek
zegara.




Regulacja jednostki dociskowej szpulki ]

UWAGA

Aby Z?Bezpigczyé_si przed ewentualnym zranjenieThﬁfowodowanym naglxm uruchomieniem maszyny

po wytgczeniu zasli

lahia nalezy upewniC sie, Ze si

Jest w spoczynku.

—— 8~ 15mm

Poluzowaé nakretke i wyregulowaC pozycje
zatyczki sprezynki tak, aby dystans od
frontu koncowej cze$ci toza maszyny do
docisku szpulki wynosit od 8 do 15 mm, kiedy
maszyna zatrzymuje sie. Nastepnie dokrecié
nakretke.

«C 1) Sprezynka podnoszenia nici
(§cieg lamujacy)

1) Wielko$¢ podnoszenia nici sprezynkg to
8-10 mm, stosowny do docisku to
w przyblizeniu 0.06 do 0. IN.
2) Aby zmieni¢ suw podnoszenia sprezynki
nici, nalezy poluzowa¢ Sruby, wprowadzic
grubszy Srubokret do szczeliny naprezenia
nici i przekrecic
3) Aby zmieni¢ docisk podnszenia sprezynki
nici, nalezy wprowadzié grubszy S$rubokret do
szczeliny naprezenia nici, podczas
dokrecania $rub i  przekrecié.  Obracaé
zgodnie =z ruchem wskazéwek zegara, aby
zwiekszy¢ docisk sprezyny podnoszenia nici.
Obraca¢ przeciwnie do ruchu wskazoéwek
zegara, aby zmniejszy¢ docisk.




(2) Regulacja wysoko$ci podnoszenia nici
dzwignia

Regulacja wysoko$ci podnoszenia nici dzwignig

powinna by¢ regulowana odpowiednio do

grubo$ci produktu szycia, dla wuzyskania

dobrze pokrytych szwdéw.

a . Przy materiatach S$redniej grubosci,

nalezy poluzowal zestaw Srub prowadnika nici,

przesungé¢ prowadnik w  lewo.  Wysokos$¢

podnoszenia nici dzwigniag, zostanie

zwiekszona.

b . Dla lekkich materiatéw, przesungé prowad

nik nici w prawo. Wysoko$¢
podnoszenia nici dzwignia, zostanie
zmniejszona.

(6. Czyszczenie Tiltroéw ]

(.

UWAGA:

Aby zabezpieczyé sie przed ewentualnym zranjenierln s‘?owodowanym nagI[\((m uruchomieniem maszyny,
po wylgczeniu Zasilahia nalezy upewniC sie, ze silnik jest w spoczynku.

{E@ Table Czyszczenie filtra wentylatora znajdujgcego
\ sie na dolnej powierzchni stolu maszyny

(podstawa  toza)powinno odbywa¢ sie raz

w tygodniu.

1 ) Wyciggnaé zestaw ekranu 1 w kierunku
wskazanym przez strzatke, aby jg usunac..

2) Wyczy$ci¢ filtr pod biezgcg woda.

3 ) Ponownie zainstalowac¢ filtr i ekran.

(2]
0

STEMARL
H::: :::er table \g_&__‘%\




	2.1 Ekran wprowadzania danych (ekran menu głównego)
	2.2 Ekran domyślnego pliku
	2.3 Ekran szycia
	3.2 Wybór typu pedału
	3.3 Wyjaśnienie ruchu pedałów
	
	3.4 Ustawienia włącznika pedału
	Można połączyć, bądź przenieść śruby pokazane na rysunku, stosownie do ustawień przełącznika pamięci.
	
	4.1 Procedura ustawienia typu stopki
	Nacisnąć przycisk parametrów użytkownika na ekranie menu głównego, a wyświetlony zostanie ekran <parametry użytkownika>. Patrz: Rysunek 4.1.
	4.2 Tabela typów szycia
	Należy sprawdzić, czy numer wygrawerowany na stopce, jest zgodny z typem stopki.
	5.1 Zmiana danych szycia
	5.1.1 Wybór kształtu wzoru
	5.1.2 Ustawienia parametrów kształtu
	5.1.4 Ustawienia parametrów szycia
	5.1.5 Ustawienia parametrów fastrygowania
	5.2 Metoda zmiany danych szycia
	5.3 Lista danych szycia
	5.4 Nazywanie plików
	5.5 Zmiana danych szycia w rejestrze plików
	7.1 Aby możliwe było dalsze wykonywanie szycia z pewnego punktu szycia
	7.2 Wykonanie szycia od początku
	9.1 Ustawienie procedur licznika
	9.2 Procedura resetowania licznika błędu
	11.1 Sekcje wyświetlacza LCD w czasie wykonywania szycia ciągłego
	11.1.1 Ekran wprowadzania danych
	11.1.2 Ekran szycia
	11.2 Wykonanie ściegu ciągłego
	11.2.1 Nazywanie ściegu ciągłego
	11.2.2 Procedura edycji danych szycia ciągłego
	11.2.3 Zapisywanie plików szycia ciągłego
	11.2.4 Zarządzanie plikami szycia ciągłego
	12.1 Sekcje wyświetlacza LCD w czasie wykonywania szycia cyklicznego
	12.1.1 Ekran wprowadzania danych
	12.1.2 Ekran szycia
	12.2 Wykonanie ściegu cyklicznego
	12.2.1 Nazywanie ściegu ciągłego
	Rysunek 12.3
	12.2.2 Procedura edycji danych szycia ciągłego
	12.2.3 Zapisywanie plików szycia cyklicznego
	12.2.4 Zarządzanie plikami szycia cyklicznego
	12.2.5 Oglądanie plików szycia cyklicznego
	13.1 Zmiana procedury danych parametrów użytkownika
	13.2 Lista danych parametrów użytkownika
	15.1 Czytanie i operowanie plikami
	【Szczegóły operacji】：
	
	15.2 Zarządzenie plikami
	15.2.1 Kopiowanie wielu plików
	【Szczegóły operacji】：
	15.2.2 Zmiana nazwy pliku
	【Szczegóły operacji】：
	15.2.3 Usuwanie pliku
	【Szczegóły operacji】：
	19.1 Wyświetlenie ekranu sprawdzenia programu
	19.2 Wykonywanie regulacji trybu obcinacza nici igłowej
	19.3 Wykonywanie regulacji trybu obcinacza nici szpulki
	19.4 Wykonywanie testu stanu wejścia


